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1. UVOD U PRIRUCNIK ZA UPOTREBU

WEST SYSTEM Brand epoksid je visoko kvalitetni, dvokomponentni epoksid koji
se lako modifikuje za Siroku upotrebu u zastiti i lepljenju. Koristi se za konstrukcije
i popravke koje zahtevaju veliku otpornost na vlagu i visoka ¢&vrstina. Originalno
razvijen od strane GOUGEON BROTHERS Inc. pre 35 godina za proizvodnju
drvenih brodova, WEST SYSTEM epoksid je danas poznat u brodogradnji i
u svakodnevnoj je upotrebi prilikom popravke i izgradnje plasti¢nih, drvenih,
aluminijumskih, celiénih, kompozitnih i ferocementnih plovila. Saznanje da je
WEST SYSTEM epoksid dizajniran za plovila koja se koriste na moru — sredina
koja je posebno zahtevna i agresivna -daje nam veliku sigurnost i u drugim
podrucijima primene. Poslednjih godina WEST SYTEM epoksid se sve viSe koristi
i u gradevinarstvu, modeliranju, i “uradi sam” projektima vrlo Siroke primene.

Ovaj Priru¢nik je dizajniran da Vam pomogne da se upoznate sa WEST SYSTEM
proizvodima i njihovom pravilnom upotrebom. Istovremeno treba da Vam obezbedi
informacije o za$titi, upotrebi

i osnovnim tehnikama koje ¢e —_—

Vam pomo¢i da WEST SYSTEM Build, Repair & Maintenance Centre
proizvode  upotrebite  prema
vaSim konkretnim potrebama i
projektima. Ove tehnike se koriste
prilikom velikog broja popravki i
izgradnje i detaljno su objasnjene
u WEST SYSTEM publikacijama i
video prezentacijama.

Priruénik vam pruza kompletan
opis WEST SYSTEM proizvoda,
uklju€ujuci i smernice za pravilan
izbor proizvoda i pakovanja za
projekat koji Zelite da izvedete.

WEST SYSTEM proizvodi su
dostupni u prodavnicama Sirom
sveta. Za adresu Vama najblizeg
prodavca ili dodatne tehnicke
i siguronosne informacije o
proizvodu, obratite se

Wessex Resins and Adhesives
Ltd ili vasem Ilokalnom
distributeru

| EEmEs faa

VALTEAM d.o.o0. . Lns=as iIsas
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Svi epoksidisu razli¢iti.Razli¢iti su po svojim svojim formulama, kvalitetu sirovina
i mogucnostimaprimenenamoruiudrugimekstremnimsredinama.NijeteSkorazviti
epoxsid za opStu primenu na moru ili razviti proizvod koji ce imati neke pozeljne

karakteristike a zrtvovati druge vazne fiziCke

osobine. Mnogo teze je izbalansirati Otpornost
sve fizicke i mehaniCke osobine Sigurnost  na Viagu
neophodne za epoksid Siroke
primene. Da bi se zadovoljili
zadati kriterijumi potrebno

zadati kriterijumi po_trebno su Snaga PERFORMANSE
vrhunsko poznavanje hemije, EPORSIDA

rigorozni  testovi, pracenje
ponasanja epoxsida u primeni
na terenu i stalni kontakti sa gépgmgr
industrijom i graditeljima brodova

visokih performansi.

Laka

lzdrzljivost Upotreba

Toplotne
Osobine

Pouzdanost

Cena Savitljivost

WEST SYSTEM epoksid za brodogradnju i popravke, stvorili su iskusni struénjaci
za primene epoksida koji su upoznati sa inzinjeringom i hemijom potrebnim za
stvaranje najsavremenijih kompozitnih struktura visokih performansi. Sa vise od
tridesetpet godina iskustva u razvoju epoksida, Gougeon Brothers Inc. i Wessex
Resins & Adhesives Ltd. su nastavili da formuliSu, testiraju i usavrSavaju WEST
SYSTEM proizvode da bi obezbedili najpouzdaniji i najuravnotezeniji epoksid
sistem danasnjice. Osobine epoksida i uévrsc¢ivaca, sastav i razmere se testiraju
uporedo na zamor materijala, otpornost na pritiske, temperaturne promene i
maksimalne toplotne tacke. Pored toga uzorci se testiraju i na tvrdocu, istezanje,
otpornost na udare, visoku temperaturu i stvranje vodonepropusnih barijera. Takav,
temeljan pristup testiranju osigurava da svaka promena u formulaciji proizvoda
mora da unapredi bar jednu karakteristiku bez umanjenja ostalih.

Stalno istrazivanje i testiranje su od sustinske vaznosti za razvoj obe komponente
epoksida i tehnika za popravku i izgradnju plovila. Kao dodatak tome laboratorija
za testiranje materijala sprovodi test programe kao podrsku za izgradnju, i
dizajniranje specifi¢nih projekata na zahtev kupaca. Standardni BS EN ISO testovi
se koriste za procenu fizickih osobina kompozita, laminata i lepljenih spojeva, ali ,
povremeno, dobijamo zahteve da procenimo specificne zahteve po DIN ili ASTM
standardima.

Rezultati opseznih testova zajedno sa informacijama korisnika doprinose
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WEST SYSTEM epoksid odobren je od strane Lojdovog Registra

q 5[,75“ Brodova kao rezultat intenzivnog testiranja na podrucju spajanja

gg-/;, drveta, plastike ojacane fiberglasom, celika, aluminijuma i

"~ kombinacije svih navedenih. Specificni detalji dostupni su na
zahtev korisnika.

Da bi se osigurale vrhunske karakteristike u razli€itim primenama WEST SYSTEM
proizvoda, Wessex Resins vam obezbeduije jo$ jednu vaznu uslugu — TEHNICKU
PODRSKU. Bez obzira na veli¢inu projekta, WEST SYSTEM priruénici i video
publikacije mogu biti va$ vodi¢ za pravilnu primenu i uputstvo za specificne
projekte. Dalju pomo¢ mozete dobiti ako se obratite pismom nasoj sluzbi tehnicke
podrske ili na telefone date na kraju kraju Priru¢nika. Uvek smo zainteresovani
za vaSe projekte, bez obzira da li su to velike popravke plovila, zamena istrulelih
okvira na prozorima ili jednostavan “uradi sam” kucni projekat.
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2. UPOTREBA EPOKSIDA

U ovom delu su obja3njeni osnovni principi zastite pri radu, o€vr§¢avanja, i pravilni
koraci pri razmeravanju, me$anju i dodavanju filera, da bi se osigurale maksimalne
performanse ocvrsle mase.

2.1 ZASTITA

Epoksidi su potpuno bezbedni ako se sa njima pravilno rukuje ali je neophodno da
razumete rizike i preduzmete mere da ih izbegnete.

Osnovni rizik ukljuCuje kontakt sa kozom WEST SYSTEM Resin (105) moze
izazvati umerenu iritaciju koze dok WEST SYSTEM ucvr§éivaci mogu izazvati jaku
iritaciju koze. Epoksid i uévrséivaci takode mogu izazvati alergijske reakcije, ali
je prema naSem iskustvu verovatnoc¢a ekstremno mala. Rizici se smanjuju kako
epoksidna smesa postaje ¢vrsca ali je neophodno shvatiti da postaoji i rizik prilikom
Smirglanja povrsina koje nisu u potpunosti ocvrsle. Molimo vas da se upoznate sa
Postupcima zastite koji su dati za svaki pojedinacni proizvod.

1. Izbegavaijte kontakt sa epoksidom, u¢vrs¢ivacima, smesom ili pradinom posle
Smirglanja. Nosite zastitne rukavice i ode¢u kada upotrebljavate WEST SYSTEM
proizvode. WEST SYSTEM 831 Barrier Cream (krema za zastitu) pruza dodatnu
zastitu za osetljivu kozu i protiv alergijskih reakcija. NE KORISTITE razredivace
da bi ste uklonili eposid sa koze. Neposredno posle kontakta epoksida sa kozom
koristite WEST SYSTEM 820 Resin Remower Cream (uklanjanje epoksida), a
potom kozZu operite sapunom i isperite toplom vodom. Ako se pojavi osip na kozi,
prekinite sa radom dok osip ne nestane u potpunosti. Ukoliko se ponovo
pojavi kada nastavite sa radom, prekinite i konsultujte lekara.

2 Zastite oCi od kontakta sa epoksidom, ucvr§éivatima, gotovom smesom i
prasinom pri Smirglanju. Ako dode do kontakta, ispirajte o¢i vodom 15 minuta. Ako
se iritacija nastavi kontaktirajte lekara.

3 Izbegavajte udisanje koncetrisanih isparenja i praSine. Ukoliko radite u
neprovetrenim prostorima ka $to je unutradnjost broda, moze doci do koncetracije
isparanja pa je neophodno obezbediti dodatno provetravanje. Ukoliko to nije
moguce nosite odgovarajacu zastitnu masku ili respirator.

4.lzbegavajte gutanje. Operite ruke temeljno posle rada sa epoksidom, narocito
pre jela. Ako progutate epoksid, pijte velike kolicine vode, NE IZAZIVAJTE
POVRACANUJE i pozovite doktora.

5. Drzite epoxid, uévrscivace, filere, i rastvarace van domasaja dece

(Za dodatne informacije po pitanju zastite pisSite ili kontaktirajte EPOXY SAFETY,
Wessex Resins & Adhesives LTD., Cupernham House, Cupernham Lane,
Romsey Hampshire, SO51 7LF. ili VALTEAM d.o.0., Karadordeva 48/96 11000,
BEOGRAD.)
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2.2 CISCENJE

PREKRIJTE prosuti epoksid peskom, zemljom ili drugim inertnim upijajué¢im
materijalima i lopatom ili Spahtlom pokupite $to je vise moguée. Ostatak sakupite
pomucu krpa i ubrusa.

NE KORISTITE piljevinu ili druge materijale bogate celulozom da upijete prosuti
epoksid ili uévrséivac.

NE BACAJTE ucvrscivac zajedno sa piljevinom, papirom i sl. Jer moze do¢i do
spontanog samozapaljenja.

OCISTITE povrsine zaprljane epoksidom, gotovom smesom ili neo&vrsnutim
epoksidom uz pomoc WEST SYSTEM 850 Cleaning Solvent (rastvor za CiS¢enje).
Ostatke ucvrscivaca oprati mlakom vodom sa dodatkom te€¢nog sapuna.

ODLAZITE epoksid, uévrééivaé i upotrebljene prazne posude, na za to predvidena
mesta u skladu sa lokalnim propisima.

NE BACAJTE epoksid ili uévrsciva¢ u te€nom stanju. Ostatke treba pomesSati u
malim koli€¢inama i saekati da o€vrsnu.

UPOZORENJE ! Velike zapremine neocvrsnutog epoksida mogu postati
dovoljno vruée da izazovu paljenje zapaljivih materijala i da oslobode
opasna isparenja. Smestite posude zameSanog epoksida na sigurno

dobro provetreno mesto udaljeno od osoblja i zapaljivih materija. Kada smesa u
potpunosti o€vrsne i ohladi se mozete je baciiti u skladu sa lokalnim propisima.

2.3 Hemija Epoksida

Vreme rada i vreme o&vrsnuca odreduju nacin rada pri popravci i izgradniji plovila.
Vremeradadiktira raspolozivo vreme za meSanje, nanosenje, ravnanje, oblikovanje,
sastavljanje i stezanje. Vreme oc&vrsnu¢a diktira skidanje stega, Smirglanje i
preduzimanje narednih koraka u vasem projektu. Postoje tri odlu€ujuc¢a faktora
koja odreduju raspolozivo vreme rada i vreme oc€vrsnu¢a epoksidne smese, a to
su: brzina ucévrséivaca, temperatura epoksida i zapremina smese.

te€nost

PUNA
vreme poce
upeirste sy, _ obvEceEn CRema
ks lepljivo
podesno
nanosenje
sledeceg sloja

SLIKA 1. Prilikom
ocvrScavanja epoksid

1 1 1 1

Vreme o&vrigavanja nakon mesanja IR e ] £
te€nu, zelatin i ¢vrstu.

Temperatura Epoksida

Sadrzaj Priruénik za upotrebu 5

S
@©
N

=
=

J%)
2

=

o

=

L

—

n

>

n

—

n

L

=




=
m
(0)]
—
)]
<
(0]
=]
m
<
U
=
=
c
(@]
=i
=
N
)
[
=
@
o
c

a) Brzina uévrséivaca

Svaki ucvrs¢iva¢ ima idelan temperaturni raspon rada. Pri istoj temperaturi,
razlicite kombinacije epoksid/uévrscivac ¢e proci kroz iste tri faze do oévr§cavanja,
ali razlicitom brzinom. Odaberite uévrséiva¢ koji vam daje dovoljno vremena da
zavrSite posao koji radite u zavisnosti od temperature i drugih radnih uslova.
Priruénik vam daje detaljan opis vremena za rad i o&vrS¢avanje za svaki
uévrséivac. Vreme upotrebe je termin koji ¢emo koristiti da definiS$emo brzinu
razlicitih uévScivaca i predstavlja vremenski period u kome specificna masa smese
epoksida i u€vrscivaca ostaje u te€nom stanju na zadatoj temperaturi. Npr. 100 gr.
Smese u standardnoj posudi na 25°C je rutinska procedura za kontrolu kvaliteta.
Posto vreme upotrebe pokazuje brzinu o&vrScavanja odredene zapremine a ne
tankog nanosa epoksida mnogo je krace od radnog vremena istog epoksida.

b) Temperatura epoksida

Sto je visa temperatura epoksidna smesa ¢e brze odvrsnuti (slika 1.). Temperaturu
odreduju temperatura okoline i temperatura koju generiSe toplotna reakcija smese
epoksida. Temperatura okoline je temperatura vazduha i/ili materijala na kome se
epoksid primenjuje.

c) Zapremina eposidne smese

MeSanje epoksida i ucvrsScivaca stvra toplotnu reakciju. Uvek meSajte male
koli€ine, jer §to je vec¢a koli€ina, viSe se toplote stvara i krace je vreme upotrebe
i o¢vrS§¢avanja. 200gr. smese u plasti¢noj ¢asi stvori¢e dovoljno toplote da istopi
€asu. Ako se ista koli¢ina razlije na veéu povrsinu, teperatura ne raste rapidno i
vreme rada odreduje samo temperatura okoline.

U toplijim uslovima Kkoristite sporije ucvrS¢ivate da produzite vreme rada.
ZameSajte manju kolicinu koja se moze brzo upotrebiti ili sipajte smesu u posudu
vecée povrSine npr. posudu za valjak, ¢ime cete produziti vreme rada epoksida.
Kada napravite smesu, $to pre je nanesite ili prespite u Siru posudu, imacete viSe
vremena na raspolaganju za presvlacenije ili sastavljanje povrsina.

U hladnijim uslovima koristite brze u¢vrséivace i upotrebite fen, kvarcnu grejalicu ili
neki drugi izvor toplote da zagrejete epoksid i ucvrcivac pre mesanja ili epoksidnu
smesu posle nanoSenja. Na sobnoj temperaturi zagrevanje je pozZeljno ako vam je
potrebno brze oévr§¢avanje. NAPOMENA! Kerozinske i plinske grejalice mogu
kontaminirati povrSine nesagorelim hidrokarbonatima.
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OPREZ! Zagrevanjem smese epoksida smanjujete njegovu gustinu, pa
A moze dodi do slivanja smese na vertikalnim povr$inama. Sta vige, ako
zgrejanu smesu nanosite na porozne povrsine moze doci do izdvajanja
mehuri¢a vazduha (out-gasing) u nanosu epoksidne smese. Da bi ste to izbegli
saCekajte da smesa dode u zelatin fazu pre zagrevanja. NE ZAGREVAJTE

epoksidnu smesu u tecnom stanju preko 50°C.

Bez obzira na korake preduzete za kontrolu vremena ocvr$¢avanja, pazljivo
planiranje nanoSenja ili sastavljanja — lepljenja, daée vam dovoljno vremena za
rad sa epoksidnom smesom.

Kada zameSate epoksid i u€vrsciva¢ pocinje hemijska reakcija koja pojedinacne
te¢ne komponente pretvara u ¢vrste. Tokom tog procesa epoksidna smesa prolazi
kroz te¢nu fazu, preko Zelatinaste dok potpuno ne ocvrsne. (Slika 1.)

1. TECNA FAZA (OPEN TIME)

Vreme primene (radno vreme) je period, posle mesanja, u kome epoksidna smesa
ostaje u tenom stanju i pogodna je za rad. Svi premazi, lepljenja, i fiksiranja treba

da budu obavljena u toku ove faze da bi se osigurale sve karakteristike epoksida.
2. ZELATIN FAZA

Smesa ulazi u pocetnu fazu o¢vr§cavanja (poznata kao “zelena faza”), kada postaje
Zelatinasta. Smesa viSe nije pogodna za rad i prelazi od lepljive do Cvrstine tvrde
gume. Mozete da ostavite trag noktom ali je premekana da bi se Smirglala.

U ovoj fazi dok je smesa lepljiva novi premaz epoksida ¢e se hemijski povezati sa
prethodnim, pa je moguce lepiti ili ponovo premazivati novim slojem bez Smirglanja.
Ova osobina se smanjuje kako se epoksid priblizava krajnjoj ¢vrstini.

3. CVRSTA FAZA - FINALNA

Smesa je o€vrsnula i moze se Smirglati i brusiti. ViSe nije moguce ostaviti trag
noktom na povrsini. U ovoj fazi epoksidna smesa je dostigla 90% svoje krajnje
¢vrstine pa se mogu ukloniti stege ili druga uc¢vrSéenja ako su koriStena. Smesa ce
dostici svoju punu ¢Evrstinu i osobine za nekoliko dana na sobnoj temperaturi.

Novi nanosi epoksida se viSe ne vezuju hemijski pa se povrSina mora temeljno oprati
i Smirglati pre nano$enja novog sloja da bi se ostvarila mehani¢ka — sekundarna
veza. (Pogledati poglavlje Priprema povrsina).

2.4 RAZMERA | MESANJE

Pazljivo razmeravanje epoksida i ucvr§éivaCa i temeljnpo mesSanje te dve
komponente su od sustinske vaznosti za pravilno o€vr§¢avanje smese. Bez obzira
da li koristite smesu za presvlacenje povrsina ili u kombinaciji sa filerima i aditivima,
poStovanje sledecih procedura ¢e vam osigurati kontrolisani i temeljni hemijski
prelaz epoksidne smese u ¢vrstu materiju velike snage i tvrdoce.
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Naspite u TACNOJ RAZMERI epoksid i udvrséivaé u &istu plastiénu ili metalnu
posudu ( Slika 2). Ne koristite staklene posude jer postoji rizik oslobadanja visokih
temperatura. NE POKUSAVAJTE da podesite vreme od&vrééavanja menjanjem
odnosa komponenti. Taan odnos — razmera je od sustinske vaznosti za dostizanje
Zeljenih fizickih osobina smese.RAZMERAVANJE POMOCU MINI PUMPI

Slika 2 Naspite komponente u
tacnom odnosu

Vecéina problema koji se odnose na o€vr§¢avanje epoksida poti¢u od nepravilnog
razmeravanja komponeneti. Da biste pojednostavili postupak koristite kalibrisane
WEST SYSTEM Mini Pumpe. (Jedan pritisak na pumpu epoksida i jedan pritisak
na pumpu ucvrs¢ivaca). Pritisnite vrh svake pumpe do kraja i dopustite mu da
se vrati u pocCetni polozaj pre novog pritiska. Nekompletni pritisak prouzrokovace
pogreSan odnos komponenti. proc€itajte uputstvo na pumpi i proverite odnos na
manjoj koli¢ini pre pocetka rada. Po jedan pritisak na svaku pumpu daje ukupno
oko 30g. epoksidne smese

Jedan pritisak na
pumpu epoksida

i jedan pritisak na
pumpu uévrscivaca
daju tacan odnos
komponenti

RAZMERAVANJE BEZ MINI PUMPI (prema tezini i zapremini)

Ako mesSate 105 Resin (epoksid) i 205 ili 206 Hardener (uc¢vrscivac) odnos po
tezini je pet delova 105 i jedan deo 205 ili 206. Manje koli¢ine se mogu mesati u
istom odnosu i po zapremini. Ako meSate 105 Resin i 207 ili 209 Hardener odnos
je tri dela 105 i jedan deo 207 ili 209 po zapremini ( po tezini 3,5 delova 105 : 1
deo 207 ili 209)

POCETNICI

Ako koristite WEST SYSTEM epoksid prvi put, po¢nite sa malim koli¢inama da bi
ste stekli ose¢aj za meSanje i primenu pre nego $to po¢nete sa upotrebom. To ¢e
vam omoguciti da procenite radno vreme sa smesom i osigurati da ste pravilno
razmerili komponenete. Nastavite sa korisStenjem manjih koli¢ina dok ne steknete
samopouzdanje u meSanju i primeni.
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Temeljno meSajte obe komponente oko 2 minuta — duze u hladnijim uslovima
(Slika 3). Struzite povremo strane i dno posude dok meSate. Ako smesu koristite
za premazivanje, odmah posle meSanja je razlijte u Siru posudu da bi ste produZili
vreme rada.

Slika 3 Temeljno mesajte obe
.. komponente oko 2 minuta — duze u
StruZite hladnijim uslovima

UPOZORENUJE! Epoksidna smesa generise toplotu. Ne nanosite slojeve
A de-blje od 10 do 12 mm, i manje ako su okruzeni penastim materijalima.
Ako se dozvoli da smesa ostane u plasti¢noj posudi male povrSine doci
¢e do porasta temperature i topljenja posude. U tom slucaju iznesite posudu na
otvoreno i ne udiSite isparenja. Ne bacajte dok smesa potpuno ne ocvrsne i ne

ohladi se.

2.5 DODAVANJE FILERA | ADITIVA

Kroz ovaj Priru€nik, epoksidna smesa je definisana kao meSavina epoksida
i uévrS¢ivaca bez drugih dodataka. Guste smese ili gusti epoksid se odnosi na
epoksidnu smesu u koju su dodati fileri. Fileri se koriste da bi povecali gustinu
smese i poboljSali karakteristike za specificne primene kao $to su lepljenje,
ravnanje i sl.

Posle izbora odgovarajuceg filera za posao koji imate (vodi¢ za izbor), upotrebite
ga da dobijete gustinu epoksidne smese koja vam odgovara. Viskoznost i gustinu
smese za odredenu primenu kontroliSete koli¢inom fileta koji dodajete. Ne postoji
striktna formula ili mere — vizuelno procenite koja vam je gustina potrebna za zadati
posao. Slika 5 ¢e vas uputiti u razlike izmedu epoksida bez filera i tri druge gustine
na koje se pozivamo u ovom priruéniku.

Uvek dodajte filere u dva koraka

1 ZamesSaijte zeljenu koli¢inu epoksida i uévrscivaca pre nego Sto dodate filere.
Pocnite sa manjim koli¢inama i ostavite prostor u posudi za filer.

2 Poénite sa dodavanjem odgovarajuéeg filera, malo po malo, dok ne dobijete
gustinu koja vam odgovara (Slika 4.). Postarajte se da se filer potpuno sjedinio sa
epoksidom pre upotrebe smese.
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Slika 4 Dodajte filer postepeno dok ne
dobijete Zeljenu gustinu.

Za maksimalnu snagu dodajte samo onoliko filera koliko vam je potrebno da
kompletno pokrijete razmak izmedu povrSina koje spajate bez previSe ostatka.
Mala koli¢ina treba da se istisne iz spoja kada ga ucCvrstite. Kada pravite smese
za ravnanje povrsina — gletovanje, dodajte samo onoliko filera 407 ili 410 koliko se
rastvori u epoksidu radi lakSeg Smirglanja (veca gustina je bolja). Rasirite smesu
na vecu neporoznu povrsinu(posudu) da bi ste produzili vreme rada.

SASTAV Bez filera Malo filera Srednja kolicina Maksimalna
gustina
“SIRUP” “KECAP” “MAJONEZ” “PUTER”
Izgled j
e [y
Osobine Kaplje sa Cedi se sa Vezuje se Vezuje se za
vertikalnih vertikalnih za vertikalne vertikalne pov.
povrsina povrsina pov. Vrhovi se Vrhovi stoje.
savijaju
Upotreba Premazivanje, Laminacija, Lepljenje, Popunjavnje,
vlazenje pre lepljenje velikih filetiranje, filetiranje,
vezivanja, povrsina, vezivanje okova. | gletovanje,
fiberglas, grafit. uspricavanje. lepljenje
neravnih pov.

Slika 5 Epoksidu mozete dati gustinu prema potrebi za odredeni posao.

lako se dodaju epoksidu identi¢no kao fileri, aditivi nisu predvideni da daju gustinu
smesi, ve¢ da poboljSaju fizicke karakteristike kada se koriste za premaze ili
osnovnu boju kada se dodaju pigmenti. Pogledajte uputstvo za additive na strani

45.
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3. OSNOVNE TEHNICKE

Sledece procedure su uobi¢ajene pri vecini popravki ili izgradnji na brodovima ili u
kuénim primenama bez obzira na materijale koji se upotrebljavaju.

3.1 Priprema povrsina

Bez obzira da li lepite, premazujete ili nanosite fiberglas, uspeh postupka ne
zavisi samo od snage epoksida ve¢ i od veze epoksida sa povrsinom na koju se
vezuje. Osim vezivanja za delimiéno o¢vrsnut epoksid, snaga veze se zasniva na
mehani¢kom vezivanju za povrSinu. Zato su sledeca tri koraka kriti€an deo svih
aplikacija koje se zasnivaju na sekundarnoj vezi.

Za dobro vezivanje povrSine moraju biti:
1. Ciste

Povrsine ne smeju da budu kontaminirane sa uljem, masti, voskom i sl.. O¢istite
povrsine WEST SYSTEM 850 Rastvorom (slika 6.). ObriSite papirnim ubrusima
pre nego Sto se rastvor osusi. O istite povrSine pre Smirglanja da necisto¢e ne
prodru u materijal. Preduzmite mere zastite kada radite sa razredivacima.

2. Suve

Sve povrSine moraju bitu suve radi dobre veze. Ako je nophodno ubrzajte suSenje
povrsina fenomiili grejalicom (slika 7.). Koristite ventilatore u zatvorenim prostorima.
Pazite na kondenzaciju kada radite napolju ili kada se menjaju vremenski uslovi.

3. OSmirglane

Temeljno o$mirglajte drvene, neporozne povrsine Smirglom 80, da bi ste obezbedili
dobru podlogu za mehani¢ku vezu (slika 8). Utvrdite da li je povrSina Cvrsta i
uklonite sve tragove stare boje, rdu i sl. Uklonite prasinu posle Smirglanja.

Vaznost ova tri koraka je sustinska za kvalitetnu primenu epoksida.

Slika 6 Ocistiti povrSinu. Slika 7 Osusiti povrsinu. Slika 8 Smirglanje

Koristiti razredivac, ako je Pustiti povrSinu da se osu$i  neporoznih povrsina, za
potrebno, za uklanjanje svih ili suSenje ubrzati izvorom bolje prodiranje epoksida u
necistoca toplog vazduha strukturu materijala
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Pimarne/Sekundarne veze

Primarna veza se zasniva na hemijskom povezivanju
slojeva epoksida. Svi slojevi zajedno ocvr§éavaju
u jedinstvenu masu. Epoksid koji se nanosi preko
delimiéno oc¢vrslog drugog sloja epoksida, formirace
primarnu vezu. Sposobnost formiranja primarne veze
slabi kako se prethodni sloj susi.

Sekundarna veza podrazumeva mehanicko a ne
hemijsko vezivanje materijala ili oCvrslih epoksidnih
povrsina. Novi sloj se mora vezati za pore i ogrebotine
u povrSini — mikroskopska varijanta spoja “ lasting
rep”. Pravilna priprema povrsine obezbeduje teksturu
koja ce pomoc¢i epoksidu da se veze za povrSinu.

Specifi€ne pripreme za razli¢ite materijale.

Ocvrsli epoksid — Mutni sjaj se pojavljuje kao tanak sloj
nalik na vosak na o€vrslim epoksidnim povrSinama. To
je nus-proizvod pri o€vrS¢avanju epoksida posebno
pri hladnijim i vlaZnijim vremenskim uslovima.

Pri uklanjanju oprati celu povrSinu vodom i istrljati
sa sunderom za pranje sudova. OsusSite povrSine
papirnim ubrusima i ukoliko primetite sjajne povrSine
oSmirglajte ih papirom 80 i odistite.

Vlazno Smirglanje ¢e takode ukloniti Mutni Sjaj. Ako
upotrebljavate zastitnu tkaninu (Peel Ply) na svezem
epoksidu, posle njenog uklanjanja nije potrebno
nikakvo Smirglanje niti ¢is¢enje.

PovrSine koje su jo$ lepljive, neoCvrsnute, mogu
se premazivati novim slojem epoksida bez pranja i
Smirglanja. Pre upotrebe drugih premaza razliitih
od epoksida (boje, lakovi, zastite i dr.) dopustite
epoksidu da potpuno ocvrsne onda ga operite,
oSmirglajte, ocistite i pratite uputstvo na proizvodu
koji upotrebljavate.

Priruénik za upotrebu 12

Uklanjanje epoksida

Uklanjanje neocdvrslog
epoksida.  Sastruzite Sto
je viSe mogucée epoksida
koriste¢i metalnu $pahtlu,
- zagrejte epoksid da bi ste
mu smanijili gustinu. Ostatke
uklonite WEST SYSTEM
850 rastvorom za ciS¢enje.
(Pridrzavajte se uputstava
i obezbedite odgovarajacu
provetrenost) Pustite da se
rastvor osu$i pre ponovnog
nano$enja epoksida. Ukoliko
ponovo radite premaz na
drvetu  Cetkajte  premaz
metalnom Cetkom u pravcu
vlakana da poboljSate vezu.

Uklanjanje fiberglas tkanine.
Koristite fen za skidanje
farbe da zagrejete epoksid.
Po¢nite na maloj povrsini blizu
ugla ili ivice. Zagrevajte sve
dok ne bude moguce uvuéi
Spahtlu ili noz ispod tkanine
(50°C). Uhvatite ivicu tkanine
klestima i lagano podizite
sve vreme greju¢i fenom
ispred mesta gde se tkanina
odvaja. Na veéim povrsina
koristite skalpel da fiberglas
tkaninu ise€ete na uze trake i
ponovite prethodni postupak.
Posle uklanjanja povrSina
moze biti ponovo presvucena
epoksidom ili mozete ukloniti
sav epoksid koji je preostao.

Uklanjanje o¢vrslog epoksida.
Koristite fen za uklanjanje
farbe da omeksSate epoksid
(oko 50°C). Zagrejte malu
povrsinu i koristite metalnu ili
plasti¢énu $pahtlu da uklonite
epoksid. Smirglanjem uklonite
prostali epoksid. Obezbedite
dobro provetravanje kada
zagrevate epoksid.

Sadrzaj




Tvrdo drvo. — Temel jno oSmirglati sa papirom fino¢e 80 i ukloniti prasinu pre
nanoS$enja epoksida.

Tikovina/ masno drvo — Obrisati povr§inu sa WEST SYSTEM 850 Rastvorom il
Cistim acetonom i kada rastvor ispari Smirglati papirom fino¢e 80. O¢istiti prasinu
od Smirglanja i ponovo premazati povrSine rastvorom WEST SYSTEM 850.
Rastvor mora ispariti pre nanoSenja epoksida. Epoksid naneti najdalje 15 minuta
od nano$enja rastvora.

Porozno drvo — Nisu potrebne specijalne pripreme ali je dobro oSmirglati povrsine
i ukloniti prasinu da bi se otvorile pore u drvetu.

Metali — Sve prethodne boje, rdu i druge tretmane neophodno je ukloniti bruSenjem,
Smirglanjem ili peskarenjem i izloziti Cistu metalnu povrSinu. PovrSinu je potrebno
odmastiti i pre i posle Smirglanja. Navodimo pripreme naj¢eSée koris¢enih metala
u brodogradnii.

Celik — Odmastiti i izbrusiti ( peskarenje je idealno), i do¢i do &iste metalne povrsine.
Epoksid se nanosi odmah, a najkasnije 4 sata posle pripreme povrsina.

Nerdajuci c€elik - Odmastiti i izbrusiti ( peskarenje je idealno), i do¢i do Ciste
metalne povrSine. Epoksid se nanosi odmah, a najkasnije 4 sata posle pripreme
povrsina.

Aluminijum — ne-anodizirani materijal je neophodno oSmirglati ili hemijski obrusiti
(npr. rastvor sumporne kiseline sa sodium dihromatom)

Anodizirani aluminijum i aluminijumske legure - Morate naneti epoksid odmah
po odmascivanju i brusenju/Smirglanju, a najkasnije za 30 minuta.

Tvrdo anodizirane aluminijumske legure — moraju biti peskarene ili hemijski
obradene.

Poliester/GRP (Glass Reinforced Plastic) — Ukloniti kontaminaciju sa povrsina
WEST SYSTEM 850 Rastvorom. Temeljno oSmirglati papirom 80 i ukloniti
prasinu.

Ferocement— Ukloniti sve prethodne nanose boje i premaza vodenim peskarenjem.
Peskarenje vlaznim peskom manje je agresivno od suvog i ne¢e oStetiti zdrave
povrsine. Ukoliko je vidljiva rda na armaturi, oprati 4-5% rastvorom hlorovodoni¢ne
kiseline, sacekati da se povrsine potpuno osuse pre nano$enja epoksida.

Beton — Ukloniti sve prethodne premaze i iS€etkati materijal tvrdom zi¢anom
Cetkom. Ukloniti svu pradinu i komade betona koji ispadaju.
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3.2 Vezivanje
(lepljenje)

Ovaj odeljak obradi¢e dva nacina
strukturalnog vezivanja. Dvostepeno
vezivanje je preporuéeni metod
za vecinu situacija jer omogucava
maksimalni prodor epoksida u
povrSine koje se vezuju i spre€ava
pojavu delova spoja bez epoksida.
Jednostepeno vezivanje se
koristi povremeno, kada spoj trpi
minimalna opterecenja, a povrSine
nisu porozne pa nema opasnosti od
povlaenja epoksida iz spoja. U oba
sluaja nanesite epoksidnu smesu
na povrsine ¢etkom ili valjkom.

Pre mesSanja epoksid/uévrséivaé
smese, osigurajte da se svi delovi
spoja uklapaju perfektno i da ste
pripremili povrSine ( videti sekciju
Priprema  povrSina).  Pripremite
stege, potreban alat i zastitite ostale
povrSine od prosipanja epoksida.

1. Nanesite epoksidnu smesu

na povrSine koje lepite/
vezujete (Slika 9.). Ovo se
naziva vlazenje ili prajmiranje
povrSina. Epoksid nanosite
Cetkom na manjim povrsinama.
Vecée povrsine obradite valjkom
ili  rasporedivanjem  epoksida

SNAGA SPOJA - Sposobnost da se
rasporedi opterecenje sa jednog dela
na drugi zavisi od kombinovanog efekta
sledeca tri faktora.

SNAGA LEPKA - Pazljivo razmeravanje
i meSanje osigurace da epoksid dostigne
punu &vrstinu.

PRIPREMA POVRSINE - Za najbolju vezu
i prenos opterec¢enja povrSine moraju biti
korektno obradene.

POVRSINA VEZE - Povr$ina veze mora
biti adekvatna za o€ekivano opterecenje.
Fileti, tkanine za ojaCanje i sl. mogu se
iskoristiti za povec¢anje povrsine veze.

FOGSTYRKA

plasticnom Spahtlom. Predite na
drugi korak odmah ili pre nego Sto
premaz oévrsne.

2. Modifikujte epoksidnu smesu dodavnjem odgovarajuceg filera dok ne dobijete
gustinu koja moze da premostiti zazore izmedu povrsina. Nanesite ravnomeran sloj
na JEDNU od povrsina. Koli¢ina mora biti dovolna da se mali deo smese istisne iz
spoja pri povezivanju povrsina (Slika 10)

Priruénik za upotrebu 14 Sadrzaj



Slika 9 Nanesite smolu/uévrscivac na Slika 10 Nanesite ugusc¢en epoksid na
obe povrsine jednu povrsinu

Kako je ve¢ navedeno, nanesite gusti miks epoksida i filera odmah po prvom
premazivanju povrsina. Za vec¢inu manjih zahvata dodaijte filer u epoksidnu smesu
preostalu posle prvog premaza. Prethodno zameSajte dovoljno smese za obe
faze, filer sipajte odmah po zavrSetku prvog premaza i nanesite gustu masu kako
je ranije navedeno.

3. Pri€vrstite povrSine. Koristite stege, klamerice i sl. da povrSine ostanu na mestu.
Upotrebite samo onoliko pritiska na povrSine koliko je dovoljno da se mala koli¢ina
smese istisne iz spoja, ¢ime pokazuje da je epoksid ostvario dobar kontakt sa
obe povrsine (Slika 11). Ne preterujte sa pritiskom jer mozete isterati svu masu iz
spoja.

4. Uklonite ili oblikujte istisnutu masu ¢im obezbedite vezu stezanjem. WEST
SYSTEM dascica za meSanje sa jednim krajem oblikovanim kao dleto, idealna
je za ovaj posao (Slika 12). Dopustite da masa potpuno o€vrsne pre uklanjanja
stega.

Slika 12 Uklonite viSak epoksida Slika11 U¢vrsti komponente pre nego Sto
epoksid dostigne Zelatin fazu

Zajednostepeno vezivanje koristi se Epoksidna smesa sa dodatkom 403 Microfibers
filera. MeSavina se nanosi na obe povrSine bez prethodng premazivanja istih
epoksidnom smesom. MeSavinu treba da bude dovoljno gusta samo da popuni
zazore izmedu povrsina koje se spajaju (reda meSavina prodire dublje u povrsine).
Ovaj metod se neprimenjuje na opterecene spojeve ili na spajanje poroznih
povrsina.
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3.3 Povezivanje filetima (filetiranje)

Filet je zaobljeni nanos meSavine epoksid/filer koji popunjava unutradnji ugao
spoja. Ovo je idealna tehnika za spajanje komponenti zato $to povec¢ava povrsinu
veze i postaje strukturalni deo spoja. Svi spojevi koji ¢e biti prekriveni fiberglas
tkaninom moraju se raditi filetima jer moraju da obezbede podrsku tkanini na
unutradnjem uglu spoja.

Postupak filetiranja je identiCan postupku dvostepenog povezivanja ali umesto
uklanjanja istisnutog viska smese po pri¢vr§¢ivanju komponenti, viSak se oblikuje
u filet. Za vece filete potrebno je dodatno naneti epoksid/filer meSavinu duz spoja
komponenti

1. Obavite sve radnje ranije navedene pri dvostepenom povezivanju.

2. Oblikujte i izravnajte istisnutu meSavinu iz spoja u obliku fileta prevliaceci
zaobljeni alat za filetiranje (Stapic za meSanje je idealno oblikovan) duz spoja,
povlaceci viSak materijala ispred alata , ostavljajuci glatki zaobljeni filet oivi€en
Cistim i jasnim ivicama. NeSto materijala za filetiranje ¢e ostati van granice fileta
(Slika 13) i moze biti iskoriSten za popunjavanje praznina. Ravnajte filet dok ne
budete zadovoljni njegovim izgledom. Stapi¢ za mes$anje ostavlja filet precnika
oko 10 mm. Za vece filete 808 Plasti¢na Spahtla je preporucena jer se moze iseci
i oblikovati prema Zeljenom precniku.

Slika 13 Oblikovanije fileta

Po potrebi mozete dodati joS materijala za filetiranje da bi ste popunili zazore ili
napravili vece filete. Dodajte dovoljno mesavine duz spoja zaobljenim Stapi¢em,
kesom za dekoraciju torti ili debljim plasti¢nim kesama kojima ¢e te odseci vrh.

3. Uklonite visak materijala izvan granice fileta Stapi¢em za meSanje ili skalpelom
( Slika 14). Fiberglas tkanina moZze se staviti preko fileta pre nego $to oévrsne ( ili
kasnije ali onda je neophodno Smirglanje).

Slika 14 Uklonite viSak materijala

4. Kada filet o¢vrsne upotpunosti, oSmirglajte ga papirom finoée 80. ObriSite
povrSinu od praSine i nanesite dva ili tri sloja epoksid/u¢vrs¢iva¢ mesavine pre
finisa.
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3.4 Povezivanje zavrtanja i opreme - okova

Instaliranje zavrtanja sa WEST SYSTEM EPOKSIDOM znacajno poboljSava
nosivost spojeva Sireci opterecenje na znatno veéu povrsinu spoja.Postoji nekoliko
metoda veze u zavisnosti od opterecenja opreme koja se vezuje.

Da bi se povecala otpornost na izvladenje i sprecio prodor vlage, najjednostavniji
metod je da se epoksidom premazu proSireni otvori kao i otvor za navodenje
zavrtnja pre postavljanja istih. Epoksid ¢e prodreti u vlakna oko otvora i tako
povecati povrsinu koja je opterecena.

1. Navlazite otvor epoksidom i uz pomo¢ Sprica utisnite meSavinu smole i
ucvrs¢ivata u sve otvore (Slika 15). Ako je potrebno posle toga epoksid sa
dodatkom filera utisnite u otvore koji su se prosirili.

Slika 15 Premazite standardnu rupu
za vodenije i postavite zavrtanj

2. Ubacite zavrtnje u otvore i satekajte da epoksid ocvrsne.

Za vecCu snagu i stabilnost, izbusSite otvore veée od precnika zavrtnja. Ako je
moguce izvrSiti stezanje opreme na drugi nacin izuzev zavrtnjem koji ¢e doci u
otvor na kraju, mozete prosirene otvore izbusiti celom duzinom zavrtnja.

1.1zbusite povecéane otvore na otprilike 2/3 duzine zavrtnja. Precnik treba da je oko
dvostrukog prec€nika zavrtnja (Slika 16 a.)

2.Na dnu otvora izbusite rupu jednakog precnika kao i zavrtanj dok ne dobijete
punu duzinu zavrtnja. Takozvana pilot rupa vam sluzi da pridrzi okov — opremu na
mestu dok epoksid ne oCvrsne.

3. Nanesite Epoksid (smola/u¢vrsc¢ivac) u sve otvore. Sacekajte dok se epoksid ne
upije u sve izloZzene povrsine.
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4. Napunite otvore meSavinom epoksida i filera (smola/u€vrscivac/filer). Koristite
404-Filer velike gustine (preporuka), 406 Silikat ili 403 Mikrofiber.

5. Postavite zavrtnje na mesto sa onoliko pritiska koliko je potrebno da drze deo
na mestu (Slika 16 b.)

R §/+ i Slika 16 Izbusiti
upa za 3 .. .
vodenje Epoksidni sa prosirene rupe radi
F prodorom u povecanja kolicine
2Xx vlakna epoksida oko zavrtnja

Poezivanje opreme je slozenije nego povezivanje zavrtnja. Ukoliko povezete
osnovu dela sa povrSinom na koju treba da se namesti, znacajno ¢e te povecati
nosivost opreme. Takode ce te spreciti prodor vode u povrSinu. Posebno se
upotrebljava ukoliko je opremu potrebno montirati na povrsine koje nisu ravne.

1. Pripremite povrsinu i osnovu opreme za vezivanje ( pogledati odeljak “Priprema
povrsina str ?).

2. Navlazite otvore epoksidom i sacekajte da se upije u povrSinu (kao i pri
povezivanju zavrtanja).

3. Nanesite epoksid na dno dela koji montirate. Celiénom &etkom ili $mirglom 50
predite preko vlaznog epoksida. Ovaj postupak ¢e epoksid uneti u povrsinu dela i
zastiti ga od rde.

4. Spricom ubacite me$avinu epoksida i 404 ili 406 filera u otvore. Upotrebite
dovoljnu koli€¢inu da bi ste izbegli pojavu praznina po ubacivanju zavrtanja. Nanesite
istu meSavinu i na osnovu dela koji vezujete kao i na zavrtnje. (Slika 17)

Slika 17 Namazati osnovu opreme i
navoje zavrtnja ugus¢enim epoksidom
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5. Postavite deo na mesto. Ubacite i pritegnite zavrtnje toliko da istisnete malu
koli¢inu meSavine iz spoja ( Slika 18).

Slika 18 Pritegnuti zavrtnje dok se ne
istisne mala koli¢ina eposida iz spoja

6. Uklonite viSak epoksida ili ga oblikujte u filet. Sacekajte najmanje 24 sata na 15°
C pre nego Sto opteretite deo. ViSe vremena je potrebno u hladnijim uslovima.

Koristite gus¢u meSavinu epoksid/filer da oblikujete osnovu za deo na povrSinama
koje nisu ravne ili kade deo treba da bude pod odredenim uglom.

1. Pripremite zavrtnje, otvore, meSavinu i povrsSine kako je ranije navedeno.

2. Na povrsinu povezite epoksidom blok koji ¢e vam dati Zeljeni ugao ( Slika 19
a.)

Slika 19

3. Nanesite dovoljno epoksid/filer meSavine u “puter” gustini ispod osnove dela do
nivoa malo viSeg od bloka. Ako je prostor izmedu povrsine i osnove veciod 12 mm,
nanesite epoksid u dva sloja da izbegnete zagrevanje.

4. Postavite deo na mesto tako da se naslanja na blok ( Slika 19 b.) i ubacite
zavrtnje.

5. Oblikujte viSak meSavine u filete oko osnove dela (Slika 19 c.). Sacekajte da
epoksid o€vrsne pre opterecenja. Zastite spoj od UV zracenja.

Slika 19 Postavite
osnovu na nosace
— nanesite dovoljno
smese da popuni
prazninu
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Vezite anker sa navojem u podlogu (Umesto zavrtanja i navrtki) i priévrstite deo
navrtkom. Ovaj postupak se primenjuje pri ué¢vrséivanju motora ili masinskih
instalacija. Premazite osnovu ankera voskom ili sredstvom za odvajanje od kalupa
da bi ste mogli po potrebi da ih uklonite. lako anker nije vezan za epoksid jo$ uvek
savrSeno izdrzava opterecenja.

1. Pripremite anker tako $to ¢e te premazati voskom deo koji ostaje iznad povrsine
i oCistiti deo koji ide u epoksidnu mesavinu.

2.Postavite navrtku i podloSku na anker premazite epoksidom donji deo i utisnite
anker u otvore ispunjene epoksid/filer meSavinom. Sacekajte da epoksid potpuno
ocvrsne pre postavljanja opreme i pritezanja navrtki (Slika 20)

AR @

| i arn

Slika 20 Postaviti
brezone ili zavrtnje
u masu kao
alternativu radi
lakSeg uklanjanja
opreme

Ukoliko je potrebno zavrtanj ukloniti u buduénosti. Premazite navoj voskom ili
sredstvom za odvajanje od kalupa (¢ime ce te spreciti vezivanje).

Uklonite zavrtanj koji je vezan trajno zagrevanjem glave zavrtnja lemilicom ili
propan lampom. Zastite povrSinu epoksida od izlaganja vrelini. Toplota ¢e se
prosiriti na telo zavrtnja i omekSati epoksid. 50/55° C je temperatura na kojoj ¢e
epoksid omekSati dovoljno.

ViSe vremena je potrebno za zagrevanje duZih ili debljih zavrtanja.

3.5 Laminacija

Termin ,laminacija“ se odnosi na proces vezivanja vise relativno tankih plo¢a, poput
iverice, furnira, tkanina ili core material, u cilju dobijanja kompozitnog materijala.
Kompozitni materijal moze biti od viSe slojeva istog materi- jala ili pak od razlicitih
materijala. U zavisnosti od materijala koji se laminiraju razlikovace se i metodi
nano$enja i stezanja epoksida.
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Brz nacin nano$enja epoksida radi laminacije jeste
upotreba sunderastog valjka. Jo$ brzi metod, za
veée ravne povrSine, predstavlja jednostavno
sipanje meSavine smole/uévrS¢ivata nasred
ploCe/furnira/tkanine i ravnomerno razmazivanje
epoksida po povrsini plasticnom Spahlom. Otvrdle
meSavine nanositi sa 809 nazubljenom Spahtlom.

Najuobicajeniji nacin stezanja kada je materijal na
koji se pri€vrScuje &vrst, jeste koriSéenje spajalica
ili zavrtnjeva. Ravnomerna raspodela teZine ée biti
dovoljna kada se laminira preko podloge koja ne
mozZe da drzi mehaniCke spojeve poput pene ili
materijala koji podsecaju na sace.

Vakumiranje plasticnom folijjom(vacuum bagging)
je specijalizovan metod stezanja prilikom laminacije
Sirokog opsega materijala. KoriS¢enje vakuumske
pumpe i plasticnog sheeting, atmosfere se koristi
radi primene potpuno jednakog pritiska stezanja
preko svih delova plo€e, nezavisno od veli€ine,
oblika ili broja slojeva.

3.6 Gletovanje

Stezanje

U cilju spre€avanja pomeranja
izmedu dva spojena dela, bilo
koji metod stezanja je pogodan.
Metodi  stezanja  ukljuCuju
stege sa oprugom, ,C“ stege i
podesive stege, gumene trake
iseCene iz unutrasnjih guma,
trake za pakovanje, dodavanje
tezine i vakumiranje plasticnom
foljom. Kada postavljate stegu
blizu podrucija  pokrivenog
epoksidom, ispod stege
upotrebite polietilensku foliju
ili sloj piljevine da se ne bi
slucajno zalepile za povrsinu.
Tamo gde su uobicajene stege
neprikladne Cesto se koriste
spajalice, ekseri ili zavrtnji.
Bilo koji priévrsc¢ivac koji treba
da ostane bi trebao biti od
nerdajuce legure, poput bronze.
U nekim slu€ajevima, ocvrsli
epoksid ili gravitacija ¢e drzati
delove na mestu, bez ikakvih
stega.

Gletovanje se odnosi na popunjavanije i oblikovanje loSih i neravnih povrsina tako
da se one izjednace sa okolnom povrSinom i izgledaju ,lepe“ za oko i dodir. Posto je
glavno strukturalno sklapanje zavrseno, finalno gletovanje se postize jednostavno
uz pomo¢ WEST SYSTEM epoksida i filera male gustine

1. Pripremite povrSinu kao $to je opisano za vezivanje (strana 11). ISmirglajte
ispupCenja i brazde na povrsini i sa oblasti koja treba da se gletuje uklonite svu

prasinu.

2. Navlazite porozne povrSine sa mesSavinom smole/uévrscivaca (slika 21).

3. Pomesajte smolu/ucvrécivac i 407 Low-Density ili 410 MicrolightTM filler dok
ne dobijete homogenost poput putera od kikirikija. Sto je sme$a gu$¢a, lak3e ée se

Smirglati kada o&vrsne.

Sadrzaj

Slika 21 Navlazite porozne
povrsine pre nanoSenja glet
smese.
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4. Plasticnom Spahtlom nanesite zgusnutu mesavinu epoksida na navlazenu
povrsinu, obradite sve pukotine i ulegnuc¢a. Ugladite epoksid do Zeljenog oblika,
ostavljaju¢i smeSu neznatno viSom u odnosu na okolnu oblast (slika 22). Odstranite
sav suviSno zadebljani epoksid pre nego oc¢vrsne. U slu€aju popunjavanja praznina
dubljih od 12mm, nanesite smeSu za gletovanje u nekoliko nanoSenja, omogucujuci
svakom nanosu da delimicno o¢vrsne pre nego $to nastavite i/ili koristite 206 Slow
Hardener ili 209 Extra Slow Hardener, u zavisnosti od temperature.

Napomena: Na vertikalnim povrS§inama i povrSinama koje se nadnose iznad
glave, pustite da se vlazni premaz zgruSa u gel pre nego $to nanesete smesu za
gletovanje, koja moze da ulegne ili sklizne sa sveZeg i vlaznog premaza. Nanesite
smesu za gletovanje dok je vlazni premaz jo$ lepljiv.

Slika 22 Nanesite glet smesu tako da
popuni sve praznine i ugladite oblik

5. Pustite da fi nalni nanos zgusnutog epoksida potpuno ocvrsne

6. ISmirglajte gletovani materijal da se izjednaci sa okolnom konturom (slika 23).
Ako je potrebno da uklonite dosta gletovanog materijala po€nite sa 50 Smirglom.
Kada se pribliZite konaénom obliku koristite 80 Smirglu.

Slika 23 ISmirglajte oévrslu smesu dok
ne dobijete Zeljenu konturu

UPOZORENJE! Koristite masku kada Smirglate odvrsli epoksid.
Odstranite izSmirglanu prasinu i popunite eventualne preostale pukotine

postupajuéi po istoj proceduri.

7. Kada ste zadovoljni izgledom, pomocu Cetke ili valijka nanesite na datu oblast
dva ili tri sloja meSavine smole/uévrséivaca. Pustite da zavrSni premaz potpuno
ocvrsne pre fi nalnog Smirglanja i dovrSavanja.

3.7 Nanosenje pletenog platna i trake

Fiberglas tkanina se moZe naneti na povrSine na dva nacina da bi se obezbedilo
pojacanje i/ili otpornost ka abraziji. Obiéno se nanosi posto su gletovanje i
uobli€avanje obavljeni, a pre konaénog postupka zastithog premazivanja. Takode
se mozZe nanositi u viSe slojeva, tj. lamelirati, kao i u kombinaciji sa ostalim
materijalima kada gradi kompozitne delove.
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Mokri metod se odnosi na tkaninu kada se nanosi na povrSinu prekrivenu
epoksidom pre nego Sto zastitni sloj dostigne konaénu ¢&vrstinu. ,Suvi“ metod
predstavlja nanoSenje tkanine preko suve povrsine i potom impregniranje fiberglas
tkanine epoksidom. Mokri metod se preporucuje kadgod je to moguce.

Rade¢i sa malim koli¢inama epoksida, povrSine
koje treba pojacati je moguée obradivati laganim
tempom.

1. Pripremite povrSinu za vezivanje kao $to je
razmotreno u pripremanju povrsine (strana 11)

2. Prethodno podesite i po potrebi isecite tkaninu na
Zeljenu veli€inu. Tkaninu uredno uvijte, tako da se
kasnije moze pogodno razviti na Zeljenu poziciju.

3. Nanesite debeo premaz epoksida na povrsinu.

4. Razvijte fiberglas tkaninu na poziciju preko
vlaznog epoksida. Povrdinski napon ¢e vedinu
tkanina drzati u poziciji. (Ako se tkanina nanosi
vertikalno ili tako da se nanosi nad glavom, moguc¢e
je da treba sacekati dok epoksid ne postane lepljiv).
Pobrinite se za nabore podizuéi ivicu tkanine i
gladedi (rukom u rukavici) je od centra ka napolje.
Ako seCete nabor ili zarez na tkanini, ravno je savijte
preko krivine ili ¢o8ka, pomoc¢u ostrih makaza
napravite rez i privremeno preklopite ivice.

5. Na sve oblasti tkanine koje se &ine ‘73uvima
(belog izgleda) nanesite joS epoksida pomocu
sunderastog valjka

Providni fini$ na
drvetu

(€amci od plemenitog
drveta)

Alternativni  mokri  metod
je stavljanje epoksida na
tkaninu pomocéu ostre Cetke.
Umocite Cetku u epoksid i
lakim ravhomernim potezima
nanesite epoksid na povrsinu.
Ne terajte da epoksid prodre
u tkaninu, to moze zarobiti
vazduh u tkanini i videti se
priikom zavrSne obrade.
Nanesite dovoljno epoksida
da zastite i tkaninu i drvo
koje je ispod. Posle nekoliko
minuta, nanesite dodatni
epoksid na povrsine koje su
suve (bele). Ako se epoksid
tokom rada ¢ini mlec¢nim,
usled visoke vlaznosti ili
prekomerne upotrebe,
zagrejte povrSinu prelaskom
grejalice ili fena. Koristite
manju toplotu da bi izbegli
pojavu mehuri¢a. Postarajte
se da koristite 207 Hardener
za Cist finis.

6. Uklonite suviSan epoksid pomoc¢u $pahtle, koristeci duge, preklapajuée poteze,
ravnomerno pritiskajuéi. Cilj je da se ukloni suviSan epoksid koji bi mogao da
omoguci tkanini da ,otplovi“ sa povrSine, ali izbegnite da napravite suva mesta tako
Sto cete vrsiti preveliki pritisak gumenim &istacem. Suvisni epoksid se pojavljuje u
vidu sjajne oblasti, dok se propisno navlazena povrsina pojavljuje kao ravhomerno
providna sa glatkom teksturom tkanine. Slede¢i premazi epoksida ¢e ispuniti
teksturu tkanine.

zelatin faze

Slika 24 Istisnuti viSak epoksida pre

7. Sledeéi slojevi tkanine se odmah mogu naneti ponavljanjem prethodnih koraka.

Sadrzaj
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8. Posto je epoksid postigao pocetnu Evrstinu, odsecite viSak (slika 25) i preklopljenu
tkaninu. Sve dok epoksid ne o¢vrsne u potpunosti, tkanina se lako moze seci ostrim
skalpelom . Po potrebi, odsecite preklapajucu tkaninu na sledeci nacin:

Slika 25 Isecite suvi$nu tkaninu posle
Zelatina faze ali pre o¢vr§éavanja

a)Odozgo postavite metalni lenjir na pola puta izmedu dve preklapajuée ivice.

b) Pomocu ostrog skalpela secite kroz oba sloja tkanine (slika 26), pazite da ne
zasecete preduboko.

Slika 26 Isecite preklopljene delove
posle Zelatin faze

c)Uklonite najviSi odsecak, pa zatim podignite suprotnu ivicu da bi podigli
preklopljeni deo (slika 27).

Slika 27 Uklonite gornji sloj i podignite
radi uklanjanja donjeg sloja

d)Nanovo ovlazite epoksidom donju povrSinu podignute ivice i ugladite je na
mesto.

Kao rezultat bi trebali dobiti skoro savrSen Sav, eliminiSuci dvostruki sloj tkanine.
Ipak, preklopljeni spoj je jaci nego Sav kakav smo dobili na ovaj nacin, tako da
u slu€aju kada izgled nije od presudnog znacéaja, moglo bi se savetovati da se
preklapanje ostavi a da se neravnina ulep8a posle premazivanja zastitnim slojem.
Alternativno, koristite WEST SYSTEM 743 Tkaninu sa istanjenom ivicom za
preklapanje . Za viSe informacija kontaktirajte vasSeg lokalnog distributera.

Sve preostale nepravilnosti ili prelaze izmedu tkanine i podloge se mogu ulep3ati
koris¢enjem epoksid/popunjiva¢ smese za gletovanje, ako povrsinu treba farbati.
Svo gletovanje obavljeno posle fi nalnog sloja fi berglas tkanine treba dobiti dodatne
premaze epoksida preko izgletovane oblasti.

Priruénik za upotrebu 24 Sadrzaj



9. Premazite povrsinu da biste popunili tkanje pre nego $to naneseni sloj prestane
da bude lepljiv (slika 28). Sledite procedure za fi nalno premazivanje zastitnim
slojem opisane u slede¢em odeljku. Bi¢e potrebno dva ili tri premaza da bi se
tkanje fi berglas tkanine popunilo i da bi se omogucilo Smirglanje koje nece ostetiti
tkaninu.

Slika 28 Premazite povrSinu da biste
popunili tkanje pre nego Sto naneseni sloj
prestane da bude lepljiv.

1. Pripremite povrSinu za vezivanje (videti pripremanje povrsine na strani 11).

2. Namestite tkaninu preko povrsine i odsecite je 30 mm Sire na svim stranama.
Ako je oblast povrSine koja treba da bude pokrivena veca od veli¢ine tkanine,
omogucite da se viSe komada preklapa, priblizno za 5 mm. Na nagnutim ili
vertikalnim povrSinama drzite tkaninu na mestu pomocu samolepljive trake ili
spajajuci heftanjem.

3. Pomesajte malu koli¢inu epoksida (tri ili Eetiri pumpanja i od smole i od
uévrscivaca).

4. Na horizontalnim povrSinama, sipajte malu baru smole/u¢vrs¢ivaca blizu centra
tkanine, dok je na vertikalnim povrSinama radi vlazenja tkanine neophodno koristiti
valjak ili ¢etku.

5. Razmazite epoksid preko povrSine tkanine pomoc¢u 808 Plasticne Spahle,
umereno obradujuc¢i epoksid od barice ka suvim oblastima (slika 29). Kako se
tkanina vlazi, postaje providna, pokazujuéi da je apsorbovala dovoljno epoksida.
Ako se tkanina nanosi preko porozne povrSine, obezbedite da je ostavljeno
dovoljno epoksida kako bi se apsorbovao i u tkaninu i u povrsinu ispod. Poku$ajte
da ogranicite broj prevlatenja Spahtlom, posto suviSan ,rad“ na vlaznoj povrSini
stvara si¢usne mehure vazduha koji se tako formiraju u epoksidu. Ovo je posebno
bitno kada se zahteva ¢ist fi nis.

| Slika 29 Razmazite epoksid preko
‘| povrsine tkanine pomocu plasti¢ne
Spahtle

6. Nastavite da sipate i razmazujete (ili valjate) male koli€ine epoksida, od centra
ka ivicama, gladeci nabore i pozicionirajuci tkaninu. Proverite ima li suvih oblasti

Sadrzaj Priruénik za upotrebu 25

S
@©
N

=
=

J%)
2

=

o

=

L

—

n

>

n

—

n

L

=




=
m
(0)]
—
)]
<
(0]
=]
m
<
U
=
=
c
(@]
=i
=
N
)
[
=
@
o
c

(posebno preko poroznih povrsina) i navlazite ponovo ako je potrebno pre nego sto
predete na sledeci korak. Ako seCete nabor ili zarez na tkanini, ravno je savijte preko
krivine ili coSka, napravite rez pomocu ostrih makaza i privremeno preklopite ivice.

7. Sada pogledajte korake 5,6 7,8 i 9 prethodno opisane u ,mokrom metodu® radi
kompletiranja postupka.

3.8 Zastitno premazivanje epoksidom

Cilj zastitnog premazivanja je povecavanje debljine epoksida da bi se obezbedila
efikasna zastita od vlage i glatka baza za zavrSnu obradu.

Nanesite minimum dva sloja WEST SYSTEM epoksida u cilju postizanja efikasne
zastite od vlage. Ako je predvideno i Smirglanje nanesite tri sloja. Zastita od vlage ¢e
biti poboljSana nanoSenjem dodatnih slojeva, a u slu€aju osmosis popravke i zastite
potrebno je naneti Sest slojeva, $to je ekvivalentno debljini od oko 600 mikrona.
Sest slojeva, sa 422 Barrier Coat Additive u finalnih pet slojeva, obezbeduju
maksimalnu zastitu od vlage. Ne bi trebalo dodavati aditive i pigmente u prvi sloj.
Nemojte dodavati razredivace ili rastvarace u WEST SYSTEM epoksid.

Jednokratni, tanki uretanski valjci, poput WEST SYSTEM 800 Valjka, omogucuju
bolju kontrolu nad debljinom sloja i manje je verovatno da izazovu da epoksid
oslobada toplotu i ostavljaju manje ,tackica“ nego deblji valjci. Isecite sunderasti
deo valjka da bude manje Sirine kako bi dospeli do nepristupacnih oblasti ili radi
dugackih tankih povrSina poput uzduznih veza. Za manje povrSine se moze
koristiti slikarska Cetka, ako je dlaka Cetkice dovoljno jaka da moze da razmaze
epoksid u tanak sloj.

ZavrSite gletovanje i nanoSenje tkanine pre nego Sto zapocnete finalno
premazivanje. Dopustite da se temperatura porozne povrsine stabilizuje pre nego
Sto premazete, inaCe se vazduh unutar poroznog materijala moze rasiriti (kako se
materijal zagreva) i proCi kroz zastitni sloj ostavljaju¢i mehure u ocvrslom sloju.

1. Pripremite povrsinu za pri¢vrs¢ivanje (pogledajte pripremu povrs$ine, strana 11).

2. PomeSajte samo onoliko smole i u¢vrséivaca koliko moze biti naneSeno za
vreme dok je smeSa nestvrdnuta. Cim se epoksid potpuno pomesa, sipajte ga u
posudu za valjka.

3. Uzmite valjkom umerenu koli¢inu epoksida. Iscedite viSak na izdignuti deo
posude za valjak da bi ste ostvarili ravnomernu koli€inu sloja na valjku.

4. Valjajte lagano i bez reda po povrSini priblizne veli¢ine 600mm x 600mm, kako
bi ravnomerno preneli epoksid na povrsinu (slika 30).

Slika 30 Valjajte lagano i nasumi¢no
i s preko male povrSine. Razmazite
Ay epoksid u tanak, ravnomeran sloj
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5. Kako se valjak susi, povecavajte pritisak kako bi razmazali epoksid u tanak
ravnomeran sloj. Po potrebi, povecajte obuhvacenu povrsinu da bi ste razmazali
sloj jo$ tanje i ravnomernije. Sto je sloj tanji, lakse je da ga uginite ravnomernim i
izbegnete linije i ulegnuca kod svakog sloja.

6. Dugackim, lakim, ravnomernim potezima fi no obradite oblast kako bi ste
redukovali tragove od valjka. Predite preko prethodno premazane oblasti kako bi
ste izjednacili dve oblasti.

7. Premazite Sto je viSe moguce ovakvih malih oblasti sa svakom koli¢inom
formirane smeSe. Ako smeSa poc¢ne da ocvrséuje pre nego $to se moze naneti,
odbacite je i smesajte novu, manju koli€inu.

8. ,Upozorite” zastitni sloj tako Sto cete posle svake nanete koli¢ine prevlaciti cetku
preko svezeg epoksida, koriste¢i dugacke, ravnomerne, preklapajuce poteze.
Upotrebite dovoljno pritiska da bi ste izgladili tackice, ali ne previSe da ne biste
skinuli neki sloj (slika 31). Promenite pravac kojim ,upozoravate® pojedine slojeve,
prvi sloj — vertikalno, drugi sloj — horizontalno, treci sloj — vertikalno, itd. WEST
SYSTEM 800 Valjka se moze iseci na delove i tako dobiti odlicna Cetka za ovakvu
svrhu.

Slika 31 ,Upozorite” zastitni sloj laganim
prevlacenjem sunderaste Cetke preko
svezeg epoksida

Ponovno premazivanje

Nanesite drugi i potonje slojeve epoksida drzeéi se istovetne procedure. Obezbedite
da prethodni sloj bude i dalje lepljiv, ali da je dovoljno o€vrsnuo da bi izdrzao tezinu
sledeceg sloja. Da bi izbegli Smirglanje izmedu slojeva, nanesite sve slojeve istog
dana. Pogledajte specijalne pripreme — ocvrsli epoksid, strana

3.9 WEST SYSTEM epoksid i zastitno
premazivanje za popravku

Osmoza, drugacije poznata kao i mehuri¢i u Zelkotu, je kompleksan fenomen.
Tehni€ka pitanja i instrukcije za popravku su sadrZzani u naSem specijalistiCkom
priruéniku ,,Gelcoat Blisters, A guide to Osmosis repair®. Instrukcije sadrzane
u njemu je neophodno u potpunosti proc€itati, razumeti i slediti kada se razmislja
o postupku. Svaki takav postupak se treba izvoditi samo pod jakim nadzorom od
strane kvalifi kovanih lica koja imaju dokaze o uspesnim prethodnim postupcima
te vrste. SpecijalistiCka radionica ili preduzimadi ¢e biti povezani sa kvalifi kovanim
iskusnim inspektorom i obi¢no ¢e dobiti pun izvestaj pre nego se otpone tretman.
Mi jako preporu€ujemo da se potrazi savet od kvalifi kovanog lica, ti€uéi se specifi
¢nog trupa, pre nego se pocne bilo kakav tretman. Zbog raznovrsnosti konstrukcije
trupa i kompleksnosti fenomena osmoze, uspeh tretmana se ne moze garantovati sa
100% verovatnoce. Vraéanje je uvek moguce, ali mi verujemo da ¢e, postupanjem
po ovim instrukcijama, rizik vra¢anja biti minimalan.
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3.10 Finalna priprema povrsine

Posto je fi nalni sloj oévrsnuo preko noci, povrsinu operite istom vodom i izSmirgljte
da bi je pripremili za fi nalnu pripremu.

Ispravne tehnike zavrSne obrade ¢e ne samo ulep$ati povrSinu, vec¢ ¢e je i
zastititi od ultraljubiCastog zraenja koje, tokom duzeg vremena, moze da unisti
epoksid. Najuobicajeniji nacini zavrsne obrade su farbanje i lakiranje. Ovi sistemi
premazivanja Stite epoksid od ultraljubi¢astog svetla i zahtevaju prigodnu pripremu
povrSine pre nanosenja.

Priprema za fi nalnu obradu je isto tako vazna kao $to je prilikom ponovnog
nanoSenja epoksida. PovrSina mora biti €ista, suva, izSmirglana i bez vostanog
sloja(amine blush) .

1. Ostavite da se zavrsni sloj epoksida potpuno o¢vrsne

2. Operite povrSinu pomoc¢u grubog dela kuhinjskog sundera i vode da bi ste
uklonili vostani sloj. OsusSite pomocu papirnih ubrusa.

3.Smirglajte dok ne postane glatko (slika 32). Ako ima linija ili ulegnuéa, poénite
$mirglanje sa 80 $mirgl papirom kako bi uklonili najvi§e oblasti. Smirglajte dok
povrSina ne postane lepa na dodir i oko. DovrSite Smirglanje sa fi noéom Smirgl
papira koji odgovara tipu zavrsnog sloja koji €e biti nanet — konsultujte odgovarajuée
uputstvo. Adhezija farbe se delimi¢no oslanja na mehanicki stisak farbe koja se
prilagodi na ogrebotine od Smirgle na povrsini epoksida. Ako je potreban deblji
osnovni premaz, obi¢no je dovoljna 80-100 fino¢a Smirgl papira. Za osnovne
premaze i ostale premaze, adekvatna je 120-180 finoéa $mirgl papira. Cesto se
preporucuje zavrSna obrada sa 180 Smirgl papirom za premazivanja sa visoko
sjajnim premazima. Finija Smirgla od ovih mozda necée obezbediti dovoljno ,zuba“
za dobru adheziju i mogu potpomodi linije i ulegnuéa. Uvek sledite preporuke
proizvodaCa za pripremu povrsine. Mnogi ljudi viSe vole vlazno Smirglanje jer
smanjuje Smirglanu prasinu, a dodatno i prethodno opisani koraci 2 i 3 postaju
jedna operacija.

Slika 32 Smirglajte dok ne postane
glatko

4. Kada ste zadovoljni u pogledu teksture i izgleda povrSine, isperite povrsinu
vodom koja treba da te€e ravnomerno, bez kapljica. Ako se voda za ispiranje
formira u kapljice ili graske (znak kontaminacije), osusite oblast papirnim ubrusom,
a zatim opet primenite mokro Smirglanje sve dok se ne eliminiSu kapljice vode.

Priruénik za upotrebu 28 Sadrzaj



Slika 33 Isperite porsinu posle
Smirglanja

Produzite sa finalnim premazivanjem, posto se povrsina potpuno osusi. Da bi ste
smanijili mogucnost kontaminacije, savetuje se da po€nete premazivanje u toku
24 casa po zavrSnom Smirglanju. Sledite uputstva proizvodaca boje, mada mi
savetujemo da napravite test plo¢u kako bi ste procenili u kojoj je meri potrebno
pripremiti povrsinu, kao i kompatibilnost zavr§nog sistema.

3.11 Zavrsni zastitni slojevi

Boja ili lak naneti preko zastitnog premaza epoksida imaju namenu da ukrase
povrsinu i zastite epoksid od suncevog svetla. Na taj nacin, zavrsni zastitni sloj
produzava zivot epoksidne zastite od vlage koja, zauzvrat, obezbeduje stabilnu
osnovu koja produzava zivot zavrSnog zastitnog sloja. Zajedno, oni formiraju
zastitni sistem koji je daleko trajniji od samih pojedinacnih slojeva.

Zastita od sunleve svetlosti predstavlja osnovni kriterijum razmatranja pri
izboru zavrSnog zastitnog sloja. Dugotrajna ultraljubiCasta zastita sloja epoksida
koji vrsi zastitu od vlage zavisi od efikasnosti opiranja zavrSnog zastitnog sloja
ultraljubiGastom zraenju, kao i od toga koliko efikasno zadrzava pigmentaciju
i Stiti povrSinu. Visoko-sjajni zavrsni sloj odbija veci deo svetlosti od povrSine u
odnosu na tamni zavrsni sloj. Stoga, beli — pogotovu visokosjajni beli — zavrsni sloj
je daleko dugotrajniji.

Vecina tipova zastitinih slojeva su kompatibilni sa o¢vrslim epoksidom, koji je skoro
u potpunosti nereaktivna, ¢vrsta plastika. Stoga, vecina rastvara¢a za farbu neée
omeksati, naduti ili reagovati sa povr§inom epoksida. Ipak, savetuje se da napravite
test ploCu kako bi se uverili u kompatibilnost zastitnog sloja. Uvek se preporucuje da
se provere instrukcije proizvodaca kako bi se potvrdili kompatibilnost i podesnost.

Lateks farbe su kompatibilne sa epoksidom i one obavljaju adekvatan posao
zastite epoksidne zastite od ultraljubiCaste radijacije. U mnogim arhitektonskim
primenama, lateks farba moze predstavljati najpogodnije reSenje za zastitni sloj.
Njihova dugotrajnost je ograniena.

Alkidni zavrsni zastitni slojevi — emaijl, alkidni emaijl, pomorski emajl, akrilni
emajl, alkidni modifikovani epoksid, tradicionalni lak i spar lak — nude lako¢u
nanoSenja, nisku cenu, nisku toksi¢nost i laku dostupnost. Njihovi nedostaci su
mala ultraljubi¢asta otpornost i mala abrazivna otpornost.

Jednokomponentne poliuretanska boje — nude jednostavno nano$enje, ¢is¢enje
kao i bolje karakteristike od alkida.. Oni su takode skuplji i neki od njih mogu biti
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nekompatibilni sa sistemima ocvrslog amine epoksida, poput WEST SYSTEM
epoksida, iako 207 U¢vrscivac nudi dobru kompatibilnost. Prvo testirajte.

Dvokomponentne poliuretanske boje — nude najtrajniju raspoloZivu zastitu. LP
su dostupne kao pigmentirani ili €isti zastitni slojevi i nude odli€nu ultraljubic¢astu
zastitu, zadrZavanje sjaja, abrazivnu otpornost i potpunu kompatibilnost sa
epoksidom. Medutim, u poredenju sa ostalim tipovima zastitnih slojeva, oni su
skupi, iziskuju viSe obucenosti da bi se naneli i predstavljaju vec¢u opasnost po
zdravlje, narocito kada se nanose sprejem.

Epoksidne boje su raspolozive u jedno-komponentnim i dvo-komponentnim
verzijama. Dvo-komponentne epoksidne boje nude mnoge karakteristike slicne
poliuretanskim. One su trajne i hemijski otporne, ali u poredenju sa Ipoliuretanskim
bojama nude ograni€enu ultraljubi¢astu zastitu.

Antifouling farbe su raspolozive u brojnim oblicima. Vecina sistema antifouling
paints su kompatibilni sa epoksidom i mogu se direktno naneti preko pripremljenog
zastitnog sloja od epoksida. Ako niste sigurni u pogledu kompatibilnosti, da li je
ocvrslo ili u pogledu problema adhezije, za tu antifouling farbu preko epoksidnog
zastitonog sloja, koristite preporuceni primer. Sledite preporuke date za pripremu
GRP povrsina. Druge boje se ne preporucuju za upotrebu ispod vodene linije.

Prajmeri obi¢no, nisu potrebni pre farbanja iako je moguca upotreba sa specijalnim
bojama za dno, kao i upotreba prajmera koji mogu sakriti ogrebotine i nabore na
nosecoj povrSini. Ako uputstvo za pojedine boje i lakove preporu€uju nanosSenje
prajmera, sledite uputsva za pripremu fiberglas povrSina. Samo nagrizajuci
prajmeri nemaju efekta jer je epoksid hemijski otporan na iste.

Poliesterski zelkot jeste pigmentirana verzija smole poliestera koja se koristi
za izgradnju GRP ¢amaca i mnogih drugih proizvoda. Zelkot obezbeduje glatku
povrsinu i nanosi se tokom procesa proizvodnje ¢amca ili komponente. Ne koristi
se Cesto kao post-produkcijski sloj zavrSne obrade, ali se moze naneti preko
epoksida i koristan je u nekim situacijama popravke. Nereaktivni epoksid ¢e
reagovati sa o¢vr§¢avanjem zelkota. Pogledajte 002-550 Fibreglass Boat Repair
& Maintenance, objavljeno od strane Wessex Resins, da bi ste dobili podrobnu
informaciju o popravci krpljenjem Zelkota preko epoksida.

Uvek sledite instrukcije proizvodac¢a sistema zastitnih omotac¢a. Ipak, kao $to je
vec re€eno, preporuCuje se da napravite test plou kako bi ste procenili potrebni
stepen pripremljenosti povrsine, kao i kompatibilnost i manipulativne karakteristike
sistema zavrSne obrade.
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4. SPAJANJE PRI NISKIM TEMPERATURAMA

Epoksid se moZe koristiti u uslovima hladnog vremena, alida bi se postigle dugotrajne
performanse moraju se koristiti specijalne tehnike. Ove mere predostroznosti
nisu komplikovane i ne vaze samo za WEST SYSTEM epoksid — karakteristike
i performanse svakog epoksida koji se koristi pri niskim temperaturama mogu
biti ugroZene, 8to moZe dovesti do znatnih problema ako se epoksid koristi u
ekstremnim strukturnim situacijama. Stavige, usled razlike pri formulisanju, svi
epoksidi ne poseduju potrebne karakteristike neophodnu karakterizaciju za dobro
ponasanje kada se koristima u uslovim hladnog vremena. Potrebne mere opreza
nisu komplikovane.

4.1 Hemijske karakteristike

Kada se epoksidna smola i uévrsc¢ivac pomesaju, pokreée se hemijska reakcija
koja proizvodi toplotu — egzotermicka reakcija. Temperatura sredine u kojoj se
epoksidna hemijska reakcija odigrava uti¢e na brzinu ove reakcije. Vise temperature
ubrzavaju, dok nize temperature usporavaju vreme reakcije.

Ako je reakcija previde spora, iako se epoksid mozZe stvrdnuti, on ne moze
ocvrsnuti u potpunosti i tako verovatno nikad neée dosti¢i svoje dizajnirane fizicke
karakteristike. Ovde leZi opasnost, jer neadekvatno ocvrsli epoksid moze da
poseduje dovoljno snage da drzi celu strukturu, a ipak mozZe da popusti posle
ponovnog optereéenja tokom normalne upotrebe.

4.2 Radne osobine

Temperatura ima duboki uticaj na radne osobine neocvrslog epoksida. Promene
okolne temperature ¢e dramati¢no izmeniti viskoznost (gustinu) epoksida.Kada je
hladno, viskoznost vode slabo varira sa promenama temperature sve dok se voda
ne zaledi, ali temperatura moze da ima 10 puta veéi uticaj na molekule epoksida
u odnosu na molekule vode, pri promeni temperature od 15°C. Zbog ovoga, $to je
hladnije epoksid postaje gus¢i, zna¢ajno gubeci svoje te€ne osobine. Ova promena
povladi tri znac¢ajne posledice pri radu sa epoksidom pri hladnim uslovima.

a) TeZe je potpuno pomesati smolu i uévr§éiva¢. Smola te€e iz posude i kroz pumpicu
daleko teze, a i smola i u€vrdéivac su skloni prianjanju za povrdinu pumpice, posuda
i pribora za meSanje. Zapamtite, usled niske temperature, hemijska reakcija je
dosta sporija i sjedinjavanje slabo efikasne hemijske egzotermicke reakcije uz rizik
od nekompletnog i/ili netanog mesanja je recept za trajno manjkavu vezu.

STRANA 31

b) PomeSani epoksid je dosta teze naneti jer je viskoznost slicna hladnom medu
pa je ekstremno teSko prekriti i navlaziti povrsine.

c) Prilikom meSanja se mogu stvoriti mehuri¢i vazduha koji mogu ostati u suspenziji
usled povec¢anog povrSinskog napona hladnog epoksida. Ovo moze biti posebno
problemati¢no u primenama ¢istog sloja i popravke osmoze.
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4.3 Tehnike za hladno vreme

Posto smo objasnili da je upotreba hladnog epoksida istovremeno teska i
potencijalno opasna, uz malo planiranja unapred i preduzimanja jednostavnih mera
opreza, prethodno opisani problemi se mogu resiti i posledice mogu biti izbegnute.
Sledec¢ih Sest osnovnih pravila za hladno vreme se koriste tokom proteklih 25
godina i mi jo§ nismo iskusili problem pri oévr§¢avanju WEST SYSTEM epoksida
na hladnom vremenu.

WEST SYSTEM 205 U¢vrscivac je dizajniran sa hemijski aktiviranim poliaminskim
sistemom koji ispoljava dobro ocvrsc¢avanje pri temperaturama niskim do 5°C.
On ispoljava brze karakteristike o€vr§¢avanja i nudi manje vreme izlozenosti dok
ne neocvrsne, smanjujuci time Sanse za nekompletno ocvrs¢ivanje usled niskih
temperatura.

Svi epoksidi su formulisani prema specifi¢noj razmeri smole i u¢vrs¢ivaca. Vazno
je da se epoksid smeSa u tacnoj razmeri preporuc¢enoj od strane proizvodaca.
Povecavanje koli¢ine uévrS¢ivaca nece ubrzati o€vrScavanje, ve¢ ¢e ozbiljno
ugroziti kona¢nu snagu ocvrslog epoksida. NAPOMENA: WEST SYSTEM Mini
Pumpe su dizajnirane i kalibrisane da prave tanu proporciju sa jednim hodom
pumpe sa smolom i za jedan hod pumpe sa uévrsc¢ivacem.

Kao $to je prethodno receno, $to su smola i uévrséivac topliji, manja je viskoznost.
Reda (niza viskoznost) smola i uévr§éiva¢ ce bolje te¢i kroz pumpicu, manje ¢e
prijanjati za sudove i opremu za meSanje i ispoljavace odli€ne manipulativne
karakteristike.

Dve komponente epoksida se mogu zagrejati koriste¢i dodatni toplotni izvor
ili drzanjem u toploj oblasti dok nisu potrebne. Jo§ jedan jednostavan nacin
zagrejavanja smole i uévrséivaca jeste konstruisanje male Vruée kutije od krutih
plo¢a folije izolacionog materijala. Postavite obi¢nu sijalicu ili elektricnu grejalicu
unutra da bi ste odrzavali temperaturu, ne veéu od 30°C.

Jako pazite kada meSate smolu i uc¢vrS¢ivac¢ i meSajte duze nego normalno.
Sastruzite strane i dno suda za mesSanje koristeéi Stap za meSanje da doprete
do ivica. KoriSéenje suda sa manjim precnikom ¢e takode pospesiti hemijsku
aktivnost posto ¢e toplota proizvedena od strana reakcije biti ograni¢ena oblas¢u
manje povrsine.

NanoSenje zagrejanog epoksida na hladnu strukturu ¢e usporiti aktivnost
povezivanja molekula epoksida. Obezbedite da su struktura i okolna oblast
zagrejani na radnu temperaturu. Trup, na primer, koji je hladniji nego okolni
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vazduh moze da ispolji kondenzaciju i ova vlaga moze da kontaminira epoksid
kada se nanese. Zagrejte strukturu koliko je god to mogucée. Ovo se moze uraditi
konstruisanjem Satora oko malih povrSina i zagrejavanjem pomocéu prenosivih
grejaca, ili zagrejavanjem povrsina pomocu pistolja sa vru¢im vazduhomiili toplotnih
lampi. Mali delovi materijala, npr. fiberglas tkanine, se mogu zagrejati pre nego se
upotrebe koriS¢enjem Vruée kutije prethodno opisane u 3. odeljku.

Kada se premazuje pod hladnim uslovima, tanak film epoksida ne stvara mnogo
toplote. Brzina ocvrS¢avanja se stoga produzava i mogu se pojaviti reakcije sa
vlagom iz atmosfere, rezultujuéi u stvaranju amine rumenila na ocvrsloj povrsini.
Neposredno pre nanoS$enja sledecih slojeva operite povrSinu €istom vodom, pustite
je da se osusi i iSmirglajte je.

4.4 Skladistenje pri hladnom vremenu

WEST SYSTEM materijali se skladiste na iznad 10°C, sa &vrsto zavrnutim
poklopcima posuda. Skladistenje smole epoksida na ekstremnoj hladnoéi moze
da izazove kristalizaciju, ali stvaranje kristala ne ugroZzava smolu i ta situacija se
moze popraviti. Zagrejte vodu u dovoljno velikom sudu da drzi sud sa smolom
epoksida. Uklonite poklopac suda sa smolom da bi ste izbegli stvaranje pritiska
i stavite sud u toplu vodu. Budite paZljivi i osigurajte da voda ne ude u sud sa
smolom. PomeS&ajte epoksid sa Cistim Stapom dok te¢nost ne povrati bistrinu i
dok se svi kristali ne istope. Izvadite sud iz vode, vratite ¢vrsto poklopac i obrnite
naopako sud kako bi se eventualni kristali koji su prionuli za vrh kontejnera takode
istopili. Ako je pumpa za smolu kristalizirala, pumpanje tople smole kroz istu bi
trebalo da rastvori kristale.

Da bi ste drzali WEST SYSTEM epoksid na konstantnoj temperaturi, konstruisite
sVrucéu kutiju“ kao $to je pokazano na slici.

SIJALICA 40W “Vruéa kutija” je
ODRZAVA napravljena od 6mm
TEMPERATURU —_—— $per ploce a spajanje
OKOLINE 15- Y je izvrSeno mesavinom
20°C w WEST SISTEM
Epoksida i filera gustine

MAGNETI ~ “puter od kikirikija”
DRZACI VRATA |
OMOGUCAVAJU
STALNOST 0
TEMPERATURE >
Note: ' ’ Dimensions:  30cm

. . - E M
This box is 30cm ‘2’ —
designed to warm : ]
a WEST SYSTEM ] |
epoxy ‘B’ Pack. %
The  dimensions DRVENE NOGARE ODVAJAJU 60cm
should be altered «“VRUCU KUTIJU” OD
accordingly for use HLADNOCE PODA | POMAZE
with ‘C’ Pack sizes. PRI PROVETRAVANJU
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5. ODABIRANJE PROIZVODA | VODICI ZA
PROCENJIVANJE
Vodi¢ za odabir u¢vrséivaca

Odaberite ucvrscivaC tako da njegova namena i brzina ocvr§¢avanja najbolje
odgovaraju vasem poslu, u temperaturnom opsegu u kome radite.

o Temperaturni raspon ucévrsc¢ivaca Vremena oévrs¢avanja pri sobnoj
4 (‘'C) temeperaturi*
S Upotreba Potrebna
s epoksida Sobna temperatura rome Zcana oév‘,/s.’z;";nia céxﬂ\;‘;qe pumpica
= 5°10° 15" 20° 25° 30" 35° | (s0gmase) e || S
205 Opste povezivanje 10-15 60-70 6-8 301AB
i premazivanje minuta minuta casova ilic
206 Opste povezivanje 20-25 90-110 10-15 301A,B
i premazivanje minuta minuta casova ilic
207 Providni fini& 15e23 GHHD || B9 || emaE
minuta minuta casova ilic
209 Opste povezivanje 48-56 200-260 10-15 303A,B
i premazivanje minuta minuta casova i C

*Napomena: Epoksid brze oévrsc¢uje na veéim temperaturama i u debljim nanosima.
Epoksid o&vrscuje sporije na nizim temperaturama i u tanjim nanosima.

Vodic za odabir filera

ADHEZIVNI FILERI FILERI ZA GLETOVANJE
UPOTREBE Povecana gustina ‘ ) Mala gustina
Visoko naprezanje Najlak$a obrada

Eunkcij?-i_eljene karalv(telv'ilsltikve )
Gustina mesavine smola/uévrscivac filer 404 406 403 405 407 41 0

Spajanje okova-opreme(Majonez) Povecana
opterecenja vijaka i opreme-Maksimalna * Kk ok k * Kk * * Kk * * *
snaga

Opste povezivanje(Majonez) Spajanje delova
sa epoksid/filerom radi stvaranja strukturalnog
povezivanjaza spojeve koji zahtevaju odnos
snagalispuna zazora

* * ok * Kk Kk * * ok * * *

Povezivanje filetima(Puter od kikirikija)
Povecava povrsinu veze i stvara strukturalni * * * %k k. * * * Kk * * Kk
prelaz izmedu delova- Odnos izgled/snaga

Laminacija(Ke¢ap) Povezivanje slojeva tankih
drvenih komada, furnira, fiberglas tkanine sa * * * K K * %k k * % * *
jezgrom- Snaga spoja

Gletovanje(Puter od kikirikija) Popunjavanje
neravnina mesavinom koja se lako oblikuje i * Kk k. * Kk Kk *
Smirgla-Laka obrada/oblikovanje

Primena filera za razli¢ite upotrebe: * * * x-Izvrsno, * x *-Vrlo dobro, * x-Dobro, x-Korektno, bez oznake
nije preporu¢eno

Odabiranje filera

Po pravilu, kada vezujete materijale vece gustine, poput drveta ili metala, koristite
filere vece gustine. Kod vecine situacija vezivanja, bilo koji adhezivni filer je
pogodan. Izbor filera za opStu upotrebu se moze bazirati na odabiranju Zeljenih
manipulativnih karakteristika. Fileri se takode mogu pomesati radi dobijanja
mesavina
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Vodic¢ kroz karakteristike filera

OPSTE FILERI
KARAKTERISTIKE 403 | 404 | 405 | 406 | 407 | 410
Mes$anje (najlak$e=5) 5 2 4 3 2 4
Tekstura (najbolje=5) 1 2 3 5 4 4
Snaga (najsnaznije=5) 4 5 4 4 1 1

TeZina (najlak$e=5) 3 1 3 3 4 5
Smirglanje (najlak$e=5) 2 1 2 2 4 5

Sposobnost filera u raznim upotrebama: 5-odli¢no;4-vrlo dobro;3-dobro;2-slabo;1-
loSe

Vodi¢ za procenu filera

OPSTE KARAKTERISTIKE

FILER KECAP MAJONEZ I':::(-I;E:T(SR
403 microfibres 4% 7% 16%
404 high DF 35% 45% 60%
405 fileting blend 15% 20% 25%
406 coloida silica 3% 5% 8%

407 LDF 20% 30% 35-40%

410 micro light 7% 13% 16%

Tabela iznad pokazuje priblizne procente (za razne filere) po tezini filera potrebnog
da se doda pomeSanom epoksidu kako bi se dobile gustine tipa ,ke€ap®, ,majonez*
ili ,puter od kikirikija“.

Procenjivanje pokrivenosti zastitnog sloja WEST SYSTEM Epoksida

1 kg MesSavine Povrsina premaza Nano$enje premaza
. preko porozne preko neporozne
epokSIda povr$ine na 25°C povrsine na 25°C Dodavanje filera ili

105 epoksidnasmolasa | o o 2 5 2 2 | navlazivanje tkanine ¢e
= Sghions 6-75m 85-95m . ]
205 11206 uvrscivacem smanijiti ove pokrivenosti.

105 epoksidna smola sa 7.0 - 8.0 m2 9.0-10.0 m?

207 ili 209 uévrscéivatem
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Tabela daje priblizne Mesavina epoksida Kolicina potrebna
koli¢éine pomesanog za pokrivanje 1m na
epoksida potrebnog da sobnoj temeperaturi
pokrije oblast povrsine 105 epoksidna smola sa 205 ili 206 135g
1m2. ucvrséivagem

. i ; . 105 epoksidna smola sa 207 ili 209 125g
Primetite da ¢e epoksidne uévrséivasem
EIISES 24 gletovaqje 105 epoksidna smola sa 205 sa uévrséivaéem 1.8kg=3mm
da obezbede debljinu i 40% teZine od 407 Low-Density debljina sloja
epok8|d/fller-a od otprilike 105 epoksidna smola sa 205 uévrs¢ivacem i 1.5kg=3mm
3mm 16% tezine od 410 Micro light debljina sloja
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6. MOGUCI PROBLEMI

PROBLEM MOGUCI RESENJA
UZROCI
1. Uklonite epoksid. Ne nanosite dodatni
materijal preko povrsine koja nije ocvrsla.
PogreSan odnos Pogledajte poglavlje o uklanjanju neocvrsle
previse ili premalo meSavine na strani 12
uévrscivaca ce uticati 2. Proverite odnos smole i uévrscivaca.
na vreme oc¢vrS¢avanja | NE DODAJTE uévrsc¢ivac radi ubrzavanja
ili onemoguciti potpuno | postupka.
ocvrscavanje 3. Proverite da li ste upotrebili prave pumpe
(5:1li 3:1)
4. Proverite ispravnost pumpe
1. Vise vremena je potrebno u hladnijim
uslovima
2. Zagrevaijte povrsine da bi ste podrzali
Niska temperatura hemijsku reakciju i ubrzali proces.
- epoksid sporije NAPOMENA! Kerozinske i propanske grejalice
L ocvrd¢ava na nizim mogu kontaminirati povrSine
Epoksid nije temperaturama na koje deluju
ocvrsnuo nakon 3. Koristite uévrdéivaé za nize temperature.
predvidenog Progitajte poglavlje o vremenu i temperturi
vremena

rada sa epoksidom.

Nedovoljno mes$anje

1. Uklonite epoksid. Ne nanosite dodatni
materijal preko povrsine koja nije ocvrsla.
Pogledajte poglavlje o uklanjanju neocvrsle
mesavine na strani 12

2. MeSajte smolu i uévrséivac pazljivo prema
uputstvu

3. Filere i aditive dodajte tek posto ste smolu i
ucvrséivac temeljno promesali

PogreSne komponente

1. Uklonite epoksid. Ne nanosite dodatni
materijal preko povrsine koja nije ocvrsla.
Pogledajte poglavlje o uklanjanju neocvrsle
mesSavine na strani 12. Da li Koristite pravu
smolu i uévrséivac.

Smola neée pravilno oévrsnuti sa
komponentama drugih proizvodaca.

Popustanje spoja
(mesta lepljena
Epoksidom)

Nedovoljno oévrsnut
epoksid

Pogledati prethodne stavove

Nedovoljno meSavine u
spoju - epoksid se upio
u poroznu povrsinu i
ostavio prazninu u spoju

Premazite povrsine epoksidom pre nanosenja
meSavine epoksid/filer. Ponovite postupak viSe
puta na poroznim povrsinama i ivicama.

Nepripremljene povrsine
spoja

Ocistite i oSmirglajte povrSine prema uputsvu
iz poglavlja Priprema povrSina Drvene
povrsine oSmirglati posle hoblovanja.

Povrsina spoja je suvise
mala za opterecenje

Povecajte povrsinu spoja filetima.

Preveliki pritisak je
istisnuo epoksid iz spoja

Ne preterujte sa stezanjem. Dovoljno je
stegnuti do istiskivanja male koli¢ine meSavine
iz spoja.
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PROBLEM

MOGUCI
UZROCI

RESENJA

Providan finis je
potamneo

Velika vlaznost ili
kondenzacija raguju sa
neocvrslim epoksidom.

1. Zagrejte premazane povrsine koje su
delimi¢no oé€vrsle da bi ste uklonili viagu i
ubrzali proces

2. Koristite 207 U¢vrsc¢ivac za providan finis ili
vezivanje tankog furnira.

Zarobljen vazduh od
agresivne primene
valjka

1. Nanosite epoksid kada je toplije vreme.

2. Nanosite epoksid u tankim ravnomernim
slojevima

3. Zagrejte povrsinu da bi ste oslobodili vazduh
i ubrzali proces

Vostani sloj na
povrsini oévrslog

Sloj se formira kao
rezultat hemijskog

Pojava je tipi¢na. Uklonite vodom. Proditajte
poglavlje Posebna primena - oévrsli epoksid.

epoksida procesa
1. Koristite WEST SYSTEM 800 valjke za
Epoksid je nanet dobijanje tanjeg sloja.
predebelo 2. Zagrejte epoksid radi smanjenja gustine ili
Neravnine u radite na viSim temperaturama.
premazu 1. Radite na vi$im spoljnim temperaturama.

Premaz oc¢vrséava
presporo

2. Zagrejte epoksid pre primene.
3. Uptrebite brzi u€vrscivac ako je moguce.
Procitati “Kontrola vremena rada”.

Masa za ravnanje
(fileri 407 ili 410)
se teSko Smirgla

Mesivina nije dovoljno
gusta

1. Dodaijte vise filera dok ne dobijete gustinu
“Puter”. Sto vide filera dodate masa je guséa i
lak$a za Smirglanje.

2. Sacekajte da prethodni premaz dospe u
“Zelatin” fazu pre nanosSenja na vertikalne
povrsi.

Boja, lak ili zelkot
ne oévrsnu na
epoksidu

Epoksid nije kompletno
ocvrsnuo

Sacekajte da epoksid potpuno oévrsne
Sacekajte par dana na nizim temperaturama.
Zagrejte povrSine da ubrzate proces ako je
neophodno. Pogledati stranu 6

Boja je nodgovaraju¢a
za epoksid

1. Koristite drugi tip boje. Neke boje i lakovi
nisu kompaktibilni sa uévrs¢ivacima. Ako niste
sigurni testirajte boju na komadu otpadnog
materijala.

2. Koristite u¢vrsciva¢ 207, koji je
kompaktibilan sa ve¢inom boja i lakova.

Povrsina epoksida nije
dobro pripremljena

Uklonite vostani sloj i oSmirglajte povrSine
temeljno pre bojenja ili lakiranja.

Sadrzaj
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PROBLEM MOGUCI RESENJA
UZROCI
Koligina je prevelika il 1. Koristite manje kolicine.
predugo stoji u posudi 2. Prespite meSavinu u Siru posudu odmah po
mesanju.
Epksid se - -

I .| Spoljna temperatura je - T o
previSe zagreva i revisoka za odabrani Koristite 206 Extra spori u¢vrs¢iva¢ na visokim
ocvrs¢ava Eévréc’:ivaé spoljnim temperaturama.

Premaz ie suvide debeo Ako popunjavate velike, duboke povrsine
) nanoste epoksid u nekoliko tankih slojeva
1. Drvo premazuijte po zagrevanju dok se
?g?,::lrg?, ie Vazduh zarobljen u polako hladi ili kasnije u toku dana.
remazju na materijalu se probija 2. Nanosite tanke slojeve da bi se vazduh
poroznim na povrsinu kako se lak$e oslobodio.
;aterijalima materijal zagreva 3. Predite premaz fiksiranim valjkom radi

razbijanja mehuric¢a.

Rupice u premazu
preko fiberglas
tkanine ili

Povrsinski napon
uklanja premaz sa
povrsine pre nego Sto

Posle nano$enja epoksida valkom 800,
utisnite epoksid u rupice ¢vrstom plasti¢nom
ili metalnom Spahtlom. Ponovo premazite

epoksida dospe u Zelatin fazu povrsinu.
1. Proverite da li je alat Cist
- - 2. Potarajte se da je povrsina pravilno
Kontaminacija povrsina . . o A
pripremljena. Koristite adekvatnu Smirglu.
Ty ) prouzrokovana —— . i
TesSkoce pri Procitajte uputstva za pripremu povrSina

premazivanju

zaprljanim alatom
ili loSom pripremom
povrsine

Posle Smirglanja voda treba da se sliva niz
povrsinu bez zadrzavanja. Ako to nije slucaj
ponovite postupak.

Contact Wessex Resin & Adhesives Ltd or your local distributor for further technical help.
Technical support line +44 (0)870 770 1030
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7. PROIZVODI

WEST SYSTEM epoksid o¢vrS§éuje, meSanjem specificne razmere te€ne smole
epoksida i u¢vriéivaca, u visoko-snaznu plastiku ¢vrstu na sobnoj temperaturi.

KoriS¢enjem jednostavnog ,kuvar pristupa, moguce je da prilagodite manipulativhe
karakteristike i fizicke osobine ocvrslog epoksida koje ¢e odgovarati radnim
uslovima i specifi¢nim primenama aktuelnog projekta.

1. Pocnite 2. Vreme 3. Odaberite 4. Prilagodite snagu, tezinu,
sa 105 ocvrsc¢avanja odgovarajuée  Povrsinu i boju o¢vrslog epoksida
Epoksidnom kontroliSite set MINI sa jednim od Sest WEST
smolom, temperaturom PUMPI SYSTEM punioca. Prilagodite
osnovnim ili jednim od viskoznost mesavine smola/
sastojkom Cetiri specijalno ucévrscivac koli¢inom punioca
svih WEST formulisanim koji se dodaje ili WEST SYSTEM
SYSTEM uévrscivaca aditivima.
Epoksidnih
mesavina. f FeRt ]
w 403 dodatak za drvene
g Microfibres povrsine
- = ‘é 404 dodatak za snazne
5. E High-density veze
—> _ % Z 2 405 dodatak za prirodan
205 | s 5% > | _Filleting Blend izgled drveta
Standard ﬁ g g g E 406 dodatak za vezivanje,
28 e Colloidal Silica | popunjavanje i filovanje
=]
= g'§ Yy 407 dodatak za pravijenje
é Eug 206 )% @ % £ Low-density gita za gletovanje
5833 spori | 8 > |&¢ 410 o vt
E @éé— 0 Microlight dodatak za pravljenje
105 | 2283 H
T 0.3
88§82
g238 420 Anti-abrazivni
T O Ng ..
§§ 20 2 g Aluminium Powder premaz
©
207 | 52§ 421 ivoozami sloi
oo IS Fire Retardant | ProtvPozamt sl
9= e 2 422
5 £ . . sloj protiv osmoze
o0 £5 2 | Barrier Coating
—r SE g8 423 nisko trnje,
209 2 g T g Graphite Powder | povecana évrsto¢a
extra s E°
R o= & 425 .
spori 235 Copper Compound | 2Sneva za boju
72 PP P
NES £
& 501 - 506 bolje prihvatanje
% | Beli,crni,plavi i sivi boje
by &

WEST SYSTEM 105 Epoksidna smola sa 205 ili 206 U¢vrs¢ivacem je dobila Lloyds
Register Statement of Acceptance MATS/1773/1 sertifikat.

WEST SYSTEM 105 Epoksidna smola sa 209 Tropical U&vréivacem je dobila
Lloyds Register Statement of Acceptance MATS/1772/1 sertifikat.
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8. KATALOG PROIZVODA

8.1 WEST SYSTEM SMOLA | UCVRSCIVACI

105 Epoksidna smola je bazi¢ni
materijal WEST SYSTEM familije
proizvoda nad kojim se prave
sve moguce smese. Smola je
Cist, boje cilibara, nisko-viskozni
epoksid, koji, kada se pomeSa
sa nekim od WEST SYSTEM
ucvrsc¢ivaa, je dizajniran da
navlazi vlakna drveta, fiberglas i
raznovrsne materijale. Moze da
ocvrsne u Sirokom temperaturnom
opsegu i formira veoma snaznu
¢vrstu supstancu sa odli¢nom
otpornoscu u pogledu vlage. Kao
izvanredan adhesivni materijal,
WEST SYSTEM epoksid ¢e, uz modifikaciju sa WEST SYSTEM filerima, popuniti
pukotine i premostiti praznine i moze se potom Smirglati i oblikovati. Uz upotrebu
valjka, on poseduje odli¢ne osobine tankog filma. Miks epoksida oc¢vrS¢ava u Cisti
sloj, tako da se prirodniizgled drveta moze postici premazivanjem dvokomponentnog
laka. 105 smola ima relativno visoku temperaturu paljenja, Sto ga €ini sigurnijim za
rad u odnosu na poliestere, a i ne sadrzi mirise i isparenja rastvara¢a. Za svaku
veli¢inu posude za smolu, postoji odgovaraju¢a veli€ina posude za ucvrscivac i
veli¢ina mini pumpe. Kada kupujete smolu, u€vrséivac i mini pumpe, osigurajte da
su svi predmeti oznaceni istim slovom koje oznacava veli€inu pakovanja (npr. A,
B, Cili E).

205 Standardni ucvrséivat se koristi u vecini situacija za dobijanje brzog
ocvrS¢avanja i ima za rezultat epoksid koji brzo poprima svoje fiziCke osobine.
Kada se pomeSa u odnosu (tezinski) pet delova 105 smole naspram jednog dela
205 uévrscivaca, ocvrsla smola/ucvrscivac smesa donosi veoma jaku, krutu, ¢vrstu
supstancu koja poseduje odli¢ne kohezione osobine i obezbeduje izvanrednu
zastitu od vlaznih isparenja uz odli¢ne osobine vezivanja i prekrivanja.

10 - 15 minuta

5-7 asova

5-7 dana

5°C

(5:1 odnos) 301,306,309
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Kada se ovaj nisko-viskozani u€vrS¢avajuéi agens kombinuje sa 105 smolom u
odnosu (tezinski) od pet delova smola na jedan deo 206 uévrS¢ivaca, o€vrsla smola/
ucvrséiva¢ smesa donosi veoma jaku, krutu, otpornu na vlagu &vrstu supstancu,
izvanrednu za upotebljavanje u vidu omotaca i adhezionog elementa za vezivanje.
Moze se koristiti za produzeno vreme montaze kada se radi u idealnim uslovima.

20-30 minuta

9-12 Gasova

5-7 dana

16°C

(5:1 odnos) 301,306,309

207 U¢vrscivac za specijalno prekrivanje je dizajniran da se upotrebljava sa WEST
SYSTEM 105 Smolom za primene stavljanja zastitnog sloja gde se trazi ekstremno
Cist sloj. Ovaj uévrscivac takode obezbeduje odli¢nu adheziju za primene vezivanja.
207 sadrzi ultraljubiCasti inhibitor koji Stiti 105/207 smesu od sunceve svetlosti.
Ipak, ocvrsla povrsina epoksida i dalje zahteva dugotrajnu ultraljubiCastu zastitu u
vidu kvalitetne boje za ¢amce ili ultraljubi€asto filtriranog dvokomponentnog laka.
Napomena: odnos 3:1 smola:uévrséivac

20-30 minuta

9-12 Gasova

5-7 dana

16°C

(3:1 odnos) 303,306-3,309-3

209 Ekstra spori uévrscivac je dizajniran za upotrebu sa 105 smolom u ekstremno
toplim i/ili vlaznim uslovima radi primena opsteg vezivanja ili premazivanja ili kada
je pozeljno produzeno radno vreme pri sobnim temperaturama.

105/209 smesa obezbeduje priblizno duplo duze vreme u posudi za meSanje i
duplo duze radno vreme 206 sporog ucvrscivaca i adekvatno vreme u posudi za
mesSanje do 43°C. Formira se &vrsta supstanca boje éilibara sa dobrim fizickim
osobinama i otpornoScu u pogledu vlage, pogodna za primene vezivanja i zastitnog
oblaganja. Napomena: odnos 3:1 smola:u-uévrséivaé

75-90 minuta
20-30 minuta

20-24 cGasova

6-8 casova

5-9 dana

18°C

(3:1 odnos) 303,306-3,309-3
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8.2 RASPRSIVACI ZA EPOKSID

Dizajnirane za pogodno i precizno rasprsavanje WEST SYSTEM 105 smole i 205
ili 206 ucvrscéivaca. Mini pumpe obezbeduju precizno odredivanje smese smola/
ucvrscivac i eliminiSu zbrku vezanu za ruéno promeravanje. Pumpe se namestaju
direktno na sudove sa smolom i u¢vrd¢ivacem i kalibrisane su da jednim pritiskom
svake pumpe obezbede ispravan radni odnos (tezinski) od 5 delova smole na
1 deo uévrséivaca. Kada se smola i uc¢vrsc¢iva¢ konstantno koriste, pumpe se
mogu ostaviti tako montirane na sudovima. Narucite 301A Mini Pumpe za ,A*
komplet sudova, 301B Mini Pumpe za ,B“ komplet sudova ili 301C za ,,C* komplet.
Upozorenje: nemojte koristiti uz 207 ili 209 ucévrscivace

Dizajnirane za upotrebu sa WEST SYSTEM 207 i 209 U¢vrsc¢ivacima. Mini pumpe
se namestaju direktno na sudove sa smolom i uévrS¢ivacem i kalibrisane su da
jednim pritiskom svake pumpe obezbede ispravan radni odnos (tezinski) od 3.5
delova smole na 1 deo uévrséivaca.

Idealno za dispensing vecih kolicina epoksida, priblizno 15 grama smole i
ucvrscivaca po pritisku. Za projekte koji su veci od malog camca, ova pumpa ce se
brzo isplatiti smanjenjem vremena mesanja i otpada. Ova pumpa je kompletna sa
drSkom. Takode je dostupna i kao 306-3 Special-ration configuration za upotrebu
sa 207 i 206 ucvrScivacima.

Uklju€uje zaptivke, kugle, zaptivace, opruge, cevi sa metalnim prstenovima i nove
rezervoare za smolu i uévrscivace (sa poklopcima).

Dizajnirana i napravljena od strane Gougeon Brothers.
Kuéni graditeliima i profesionalcima ¢e se svideti
efikasnost ove pumpe. Miks smola/u¢vrsc¢ivac se dobija
kontinualnom rotacijom rucice. Obezbeduje da nema
gubitaka smole i uévrscivaca, a eliminiSe i ispustanje i
kapanje. Rezervoar drzi 10 kg smole, 5kg u¢vrsc¢ivaca.
Takode su dostupni i 309-3 Special ratio configuration
za upotrebu sa 207 ili 209 uévrséivacima.

8.3 PAKETI ZA POPRAVKU | PAKETI SMOLE

Sadrzi odabranu mesavinu materijala za kompletiranje malih popravki na brodu,
u prodavnici ili ku¢i. Sadrzi: 250g 105 Smole, 50g 205 Uévrscivaca, 403 & 407
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punioci, Spricevi za razmeravanje, alati za meSanje, rukavice i uputstvo.

Pakovanje 600g WEST SYSTEM epoksida (105/205).

Idealno za dopunu Junior Pack-a pa ¢&ini, kada se kombinuje sa tim paketom,
opremu koja je u stanju da obavi vec¢inu malih popravki. Sadrzaj uklju€uje 403, 406
i 407 filere, Cetke za lepak, Stapove za meSanje, graduisane sudove za meSanje,
rukavice, Spriceve i fiberglas traka.

Jednostavan nacin da koristite dvodelni, brzo-namestaju¢i smola/u¢vrséivac
sistem. Ovaj adheziv je idealan za brze popravke i opSte vezivanje kod ¢amca
i u kudi, radionici ili garazi. Pogodan da drzi deo na mestu dok se vezivanje ne
zavrSi pomo¢u WEST SYSTEM epoksida. G/5 ée prionuti na vecinu pripremljenih
povrsina ukljuéujuéi drvo, fiberglas i veéinu metala, a oévr§éava za 4-5 minuta.

8.4 WEST SYSTEM paketi

WEST SYSTEM smole i uévrséivaéi su dostupni u slede¢im veli¢inama
pakovanja.

Cuvajte na sobnoj temperaturi. Drzite sudove zatvorene kako bi ste spregili
kontaminaciju. Pravilnim skladiStenjem, smola i u¢vrscivaci ¢e ostati upotrebljivi
tokom veka skladiStenja proizvoda. Tokom vremena, 105 smola ¢e se malo
zgusnuti i stoga ¢e zahtevati dodatnu paznju prilikom meSanja. Uévrscivaci mogu
da potamne vremenom, ali promena boje ne uti¢e na fizicke osobine. Mini pumpe
se mogu ostaviti u sudovima tokom ¢uvanja. Posle duzeg skladistenja, preporucuje
se da proverite taénost razmeravanja pumpi, pa pomesajte malu test koli¢inu da
obezbedite odgovarajuc¢e ocvrScavanje. Ponovljeni ciklusi mrznjenja/topljenja
mogu da izazovu kristalizaciju 105 smole. Pogledajte Sladistenje pri hladnom
vremenu, strana 33.
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8.5 FILERI
ADHEZIVNI FILERI

MeSavina celuloznih  flakana
pamuka, koristi se kao
zgudnjavajuéi aditiv za primene
vezivanja. Epoksid koji je zgusnut =
mikrofiberom obezbeduje dobro nanosenje na supstrat i odli€¢ne osobine u pogledu
popunjavanja praznina. Dodajte 4% do 16% (tezinski) 403 WEST SYSTEM
mesSavini epoksida. Boja: vuce na belu.

Filer koji je razvijen kako bi maksimizovao snagu vezivanja kod spajanja okova,
gde su predvidena velika ciklicna optereéenja. Takode se moze koristiti za filovanje
i popunjavanje praznina. MozZe se dodati smoli/u¢vrséivacu u odnosu od 35% do
65% (tezinski), u zavisnosti od Zeljene viskoznosti. Boja vuce na belu.

Sastoji se od smese vlakana celuloze i drugih filera za upotrebu u filetiranju, kada
je potreban providan fini§ unutras$njosi. Mogu se dodati alkoholne boje, ili boje
na bazi vode, da bi mu se podesila boja. Dodajte 15% do 25% (tezinski) smesi
epoksida. Boja: zutosmeda.

Aditiv za Siroku upotrebu, pogodan za vezivanje, popunjavanje praznina i filovanje.
Moze se koristiti radi spre¢avanja ,slivanja“ smole na vertikalnim i nadneSenim
povr§inama, kao i radi kontrole viskoznosti epoksida. Cesto se koristi u kombinaciji
sa ostalim filerima u cilju kontrole radnih karakteristika smese epoksida, npr. radi
popravljanja konzistencije smesa za gletovanje. Dodajte 3% do 8% (tezinski) smesi
smola/u¢vrscivac. Boja: vuce na belu.

FILERI ZA GLETOVANJE

Filer baziran na pomeS$anim mikro-balonima, koristi se za pravljenje gita za
gletovanje, koji se lako Smirgla ali ostaje jak u pogledu odnosa snagajacina.
Dodajte 20% do 40% (tezinski) smeSanom WEST SYSTEM epoksidu. O¢vrscava
u tamno crvenobraon boju.

410 MicrolightTM je idealan filer niske gustine za pravljenje laganih, lako obradivih
smesa za gletovanje koje su posebno pogodne za velike povrSine. Microlight
se lako meSa sa smesom epoksida pri dodavanju 7% do 16% (tezinski), a
kada oc¢vrsne lakSe se Smirgla od bilo kog drugog gletovanog sistema. Dosta je
efektivnijiu pogledu cene u odnosu na druge filere. Ne preporucuje se za primene
pod visokim temperaturama i ne bi se trebao oblagati tamnim bojama. O¢vr§¢ava
u Zuckastosmedu boju.
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8.6 ADITIVI

Aditivi za specijalne zastitne
osobine

Dodajte izmedu 5% i 10% (zapreminski) da
obezbedite zastitu od ultraljubiCastog svetla
tamo gde nece biti zasti¢eno drugim zastitnim
slojevima, ili pak kao bazu za predstojece
farbanje. Znacajno ¢ée poveéati Cvrstinu
prekrivene povrsine.

Aditivi se meSaju sa epoksidom
da bi promenili fizicke osobine
kada se on koristi kao zastitni
omotac. Aditivi se mogu Koristiti
da ocvrslom epoksidu promene
boju, abrazivnu otpornost ili
otpornost na vliagu.

Fini beli puder koji se dodaje epoksidu u odnosu jedan na jedan (tezinski). O¢vrsli
materijal je kompozicija koja ,usporava“ vatru, upotrebljava se u masinskim zonama
i galerijiama. 421 Fire Retardant ¢e znacCajno povecati viskoznost epoksida i
kompozicija zahteva mistrijanje.

Zasticena smesa dizajnirana da poboljSa efikasnost isklju€ivanje vlage i da se
bori sa osmozom. To je odli¢an aditiv za obezbedivanje zastitnog sloja koji ¢e da
savlada gelcoat blistering i da takode poveéa abrazivnu otpornost. Dodajte 20% do
25% (tezinski) pomeSanom epoksidu.

Fini crni prah koji se dodaje WEST SYSTEM epoksidu (10% zapremiski) kako
bi stvorio eksterni zastitni sloj sa niskim trenjem, sa pove¢anom otporno$¢u od
ogrebotina, trajno$¢u i otpornoscéu od defekata. Epoksid/grafit se obi¢no koristi kao
zastitni sloj na kormilima i kobilicama ili na dnu trkackih brodova Smesa epoksida/
grafita se takode moZze koristiti kod kontrukcija tikove palube radi simulacije izgleda
tradicionalnih Savova i zastite smole od sunceve svetlosti.

425 Bakarni aditiv se moze dodati pomesanom epoksidu da bi obezbedio osnovni
prekriva¢ za zastitnu boju. Kada se doda epoksidu u odnosu od 80% (tezinski),
rezultujuca ¢vrsta povrSina povecava efikasnost iskljuivanja vlage, abrazivnu
otpornost i pruza dodatnu zastitu. Idealan je za premazivanje bilo kog supstrata
koji ¢e biti u kontaktu sa vodom i mozZe se koristiti kada je potrebna jaca povrsina,
npr. prekrivanje kalupa.

Mogu se dodati epoksidu kako bi obezbedili osnovnu boju za sistem finalne
obrade. Obojene povrsine takode teze da istaknu defekte i nesavrsenosti. Pigmenti
se trebaju dodavati u pribliznom odnosu od 3% do 5% (tezinski) i trebali bi se
dodati samo finalnom sloju epoksida jer ¢e poveéana viskoznost smese pogorsati
sposobnost epoksida da prodre i zapecati povrSine. Mogu se nabaviti u beloj,
crnoj, plavoj i sivoj boji.

Sadrzaj Katalog proizvoda 45

©
°
S
i
2
3
T
X
=
L
—
(7]
>
2}
—
0
(1]
=




=
m
9]
—
9]
=<
9]
—
m
<
7
o
il
S
2
o
Q
QL

8.7 Materijali za oja¢avanje

Materijali posebno tretirani sa amino-silane agensom radi upotrebe sa epoksidnim
sistemima. Kada se koriste sa WEST SYSTEM epoksidom, materijali za ojacavanje
ispoljavaju znac€ajno povecanu snagu ljuske, savitljivost i sposobnost istezanja
i sabijanja pod teretom, u poredenju sa ostalim sistemima za hemijsku zavrSnu
obradu, pogotovu u odnosu na materijale za ojaavanje proizvedene za vezivanje
sa poliesterskim smolama.

Svi materijali za ojaCavanje koji se
prodaju pod Episize markom su
proizvedeni pod strogom kontrolom.
Materijali se podvrzu periodiénom
testiranju u Wessex Resins, da bi
se osiguralo da izabrani materijali,

za poslove pravljenja ili popravke,
ispunjavaju najvise moguce
standarde.

EpisizeTM Glass Fabrics su idealni
za pravljenje kompozitnih laminata i
za opravku fiberglas struktura. Takode
se mogu koristiti kako bi obezbedili
pokriva¢ za strukture od drveta koji je
otporan na abraziju. Kada se temeljno
navlazi WEST SYSTEM epoksidom, svetlija tkanina postaje providna, omogucujuci
zavrsni izgled prirodnog drveta. U ponudi su rolne tezine od 135, 190, 200 i 280
g/m2, i duzine od 5, 10, 25, 50 i 100 metara.

Ove nesavitljive tkanine kombinuju dva sloja od vlakana koji su usmereni pod
uglovima od +45° koji su zaSiveni koriS¢enjem lakog konca. Rezultat je dizajnirana
biaksijalna tkanina sa predvidljivim, ponavljaju¢im odlikama. U ponudi su rolne
tezine 318, 446 i 602 g/m2 i duzine 5, 10, 25 i 50 metara.

Prilagodljive trake su idealne za ojaCavanje kobilice, paluba-trup spojeva i slicne
primene. Kada se spajaju pomo¢u WEST SYSTEM epoksida, obezbeduju dodatnu
otpornost na istezanje radi spre€avanja pojave tankih pukotina i pruzaju dodatnu
abrazivnu otpornost. U ponudi su trake Sirine 25, 50, 75, 100 i 150 mm, tezine 170
g/m2.
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U ponudi je traka Sirine 125 mm, tezine 446 g/m2, +45°. Ova traka znacajnu
povecava snagu strukture tamo gde je potrebno ozbiljno ojacanje.

25 mm Grafitna vlakna su uzad od naprekidanih vlakana sa koeficijentom od
otprilike 200000 MPa. Puno su jaca i tvrda za svoju teZinu od gotovo svih tehnickih
materijala, ukljucujuéi elik i aluminijum. Grafitna vlakna se koriste kao sekundarni
tehnicki materijal tamo gde su prostor ili veli¢ina ograni€eni, a opet su isplativi i
znacajno doprinose ukupnim strukturnim odlikama.

324 g/m2-ska neusmerena traka od ugljenika za pojacavanje sluzi da poveca
otpornost pri istezanju, kao i tvrdo¢u u odredenom pravcu, istovremeno uvodedi
minimalnu debljinu i teZinu. Ugljenik se drZi zajedno pomocu staklenog konca radi
lakog rukovanja i nano$enja na tkaninu. U ponudi su Sirine od 50mm i 150mm.

Tkanina sa dijagonalnim prugama koja laminatima obezbeduje poboljSane osobine
istezanja i sabijanja. U ponudi su dve taknine: 200 g/m2, 2/2 Twill Weave i 280 g/
m2, 4/4 Twill Weave. U ponudi su rolne duzine 25, 50 i 100 metara.

Peel Ply je fina tanka tkanina tretirana agensom na koji se epoksid ne vezuje.
Odli¢na je za obezbedivanje i za smanijivanje naknadnog Smirglanja koje prethodi
nano$enju dodatnog epoksida. U ponudi su rolne trake duzine 100m, Sirine 50 mm
i 100 mm.
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8.8 Pomoc¢ni alat

~ T~

Y

180 mm 8iroka, 45 mm u pre¢niku, navlaka valjka.

180 mm Siroki ram valjka dizajniran za upotrebu sa 790 Roller Foam Roller Cover
75 mm Siroka navlaka valjka — idealno za nanoSenje epoksida na male povrSine
Visekratni 75mm ram valjka za upotrebu sa 800 Foam Roller Cover navlakom.

Savitljivi sud za valjak koji omogucava da se ocvrsli epoksid lako da istisnuti, sud
moze opet Koristiti. EliminiSe potrebu za oblogama.

Zgodne za rukovanje, Cetkice za lepak sa drvenom drSkom. Ove Cetkice se Kkoriste
prilikom raznih primena lepljenja i premazivanja.

150mm x 18mm zaobljeni drveni Stapic¢i za meSanje epoksida.
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300mm x 27mm, Cetvrtasti drveni mesaci ¢e obezbediti temeljno mesanje kada
se u epoksid ubacuju veci procenti filera. Jaki, izdrzZljivi meSaci koji su idealni za
grebanje suviSnog epoksida sa povrsina.

Jaki videkratni 800ml sudovi za me8anje koji su graduisani na 50ml podeljke. Kada
ocvrsne, epoksid lako izlazi iz istih.

ViSekratni Spricevi koji se mogu napuniti epoksidom radi ubrizgavanja u tesko
dostupne oblasti. Idealni za vezivanje okova i opravke iverice. U ponudi su Spricevi
od 10ml i 50ml.

Lake, viSekratne Spahtle za gletovanje i primene kod filovanja. Dvostruka ivica,
dimenzija 90mm x 150mm.

110mm x 11mm, laki, viSekratna Spahtla, sa zarezima od 3mm, 4mm i 6mm, na tri
strane, pogodni za brzo nano$enje modifikovanog epoksida konstantnom brzinom.
Korisno pri laminaciji vecih plo¢a.

Grebenasti aluminijumski valjci za nanoSenje epoksida na tkanine. u ponudi su
50mm, 90mm i 150mm duzine, pre¢nika 22mm.

Visokokvalitetna €etka za primenu kod lakiranja ili farbanja. U ponudi su Sirine od
25mm i 50mm.

Kvalitetna Cvrsta Cetka za nanoSenje epoksida prekko laminirane povrSine i za
uévrséivanje tkanine. U ponudi su 8irine od 50mm i 100mm.

Dizajnirana da ukloni sirovi epoksid sa koZe. U ponudi su pakovanja od 250 i 500ml
i plasti¢ni sudovi od 1kg.

Aerosol koji sadrzi ne-iritantni, viSenamenski krem kojivsadrii specijalne bakterijske
sastojke u cilju minimiziranja rizika infekcije koze. Cuva od smola, ulja, masti i
petroleja.
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Lake, bez Sava, jednokratne rukavice pomazu spreavanje izlaganje hemikalijama.
Odli¢na zastita sa dobro o¢uvanom osetljivosti prstiju. CE oznaceno.

Rukavice za teSku upotrebu nude superiornu otpornost od cepanja i abrazije i
vodootporne su. Mogu se koristiti viSe puta. CE oznaceno.

Posebno formulaisana te¢nost za uklanjanje neocvrslog epoksida sa alata,
povrsina na brodu i radionici. Odli¢an za dekontaminaciju ocvrslih povrsina.

Siguran, lak nacin za upotrebu rastvora za
CiS¢enje je razvijen kako bi se sa radnih
klupa, minipumpi itd. odstranio neocvrsli
epoksid. Moze se takode koristiti da spere
vostani sloj.

Jedinstvena alatka dizajnirana od strane
Gougeon Brothers za secenje tacnih rubnih
spojeva u iverici maksimalne debljine 9mm.
Lako se priévrScuje vecini cirkularnih testera i
jednostavna je za skidanje.

Kompletni starter pribor za opravke
pri sobnoj temperaturi i male poslove
laminacije, veli¢ine do 1,2m2. Pribor
uklju€uje: Cevni generator vakuuma
(sa bronzanim prigusivacem), Vacuum
Cups (3), 6mm i/d Vacuum Tubing (3m),
Vacuum mera¢, ,T“ Barbs (2), Release
Fabric (1.4m2), Vacuum Bag Film
(1.4m2), Vacuum Bag Sealant (7.5m),
broSura sa instrukcijama, 002-150
VACUUM BAGGING TECHIQUES.

Cevni generator razvija preko 65kPa
vakuma i dizajniran je da kopira
konvencionalni kupovni vazdus$ni
kompresor. Neke od specifikacija mogu
da variraju.
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8.9 Publikacije sa uputstvima

002 The Gougeon Brothers on Boat Construction

Ova knjiga je nezaobilazna za svakoga ko gradi ¢amac ili radi sa drvetom i WEST
SYSTEM epoksidom. UkljuCuje podrobna poglavljka o tehnikama pravljenja
kompozita, materijalima, galerijama, sigurnosti i alatu, sa mnogim ilustracijama,
dijagramima i fotografijama. Tvrdi povez, 406 strana.

002-550 Fibreglass Boat Repair & Maintenance

Kompletan vodi¢ za opravku fiberglas ¢amaca sa WEST SYSTEM epoksidom.
Uklju€uje ilustrovane procedure za ojacanje strukture, popravku palube i trupa,
instalacije okova, opravke kobilice i instalacije tikove palube. Meki povez, 75
strana.

002-970 Wooden Boat Restoration & Repair

llustraovano uputstvo za restauriranje, poboljSanje izgleda, smanjivanje odrzavanje
i prolongiranje Zivota drvenih ¢amaca sa WEST SYSTEM epoksidom. SadrZi
informacije o popravci trulezi, popravci strukture plovila, STRANA 50 popopravkama
dasaka trupa i palube, stavljanje okova pomocu epoksida i zastithog premazivanja.
Meki povez, 76 strana.

002-650 Gelcoat Blisters — A Guide to Osmosis Repair

Uputstvo za opravku i spreCavanje gelcoat blisters kod fiberglas €amaca sa WEST
SYSTEM epoksidom. Sadrzi analizu faktora koji doprinose nastajanju blisters i
ilustrovane korake za pripremu, suSenje, popravku i prekrivanje radi zastite od
vlage. Meki povez, 22 strane.

002-150 Vacuum Bagging Techniques

Korak po korak vodi¢ za vaccum bag laminaciju, tehniku za stezanje drveta,
osnovnih materijala i sintetickih kompozita vezanih sa WEST SYSTEM epoksidom.
Razmatra teoriju, kalupe, opremu i tehnike koji se koriste da se dobiju kompozitne
strukture. Meki povez, 52 strane.

002-740 Final Fairing & Finishing

Tehnike za gletovanje drveta, fiberglasa i metalnih povrsina. Uklju€uje opremu za
gletovanje, materijale i opSte uputstvo za zavrdnu obradu. Meki povez, 29 strana.

8.10 Video izdanja

002-894 Fibreglass Repair with WEST SYSTEM Brand Epoxy

Vodi¢ za strukturnu popravku kod fiberglas ¢amaca. Pokriva popravke plo¢a sa
i bez jezgra i nacin na koji se Zelkot nanosi preko epoksidnih popravki. VHS-20
min.

002-896 Gelcoat Blister Repair with WEST SYSTEM Brand Epoxy

Vodi¢ za popravku i spreCavanje pojave mehuri¢a u zelkotu na fiberglas amcima.
Sadrzi analizu faktora koji doprinose nastajanju blisters i korake za pripremu,
suSenje, opravku i prekrivanje radi zastite od vlage. VHS-16 min.
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